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1. ELEKTROMEKANIK iSLER TEKNIK SARTNAMESI:

Celik silo insa edilecek igyerleri;

SIRANO [DEPO YERI BAGLI OLDUGU TMO DEPO TiPi
SUBESI TONAJI
1 KAYMAZ ESKISEHIR 30.000 CELIK SiLO
2 HAYMANA POLATLI 30.000 CELIK SiLO
3 SIVRIHISAR ESKISEHIR 20.000 CELIK SiLO
4 YOZGAT YERKOY 40.000 CELIK SiLO

Toprak Mahsulleri Ofisi Genel Mudurligu (bundan bdyle TMO olarak adlandirilacaktir) mevcut
arazi ve tesislerinin bulundugu yerlere veya yeni alinan arazilere degisik kapasitelerde, bu
teknik sarthamede belirtilen esaslara gore ¢elik silo tesislerini yaptiracaktir.

1.1.TEKLIF SAHIBININ SORUMLULUGU:

Depolar anahtar-teslimi esasina goére yapilacagindan, teklif sahibi, isin ve b0tln
kKisimlarinin iyi iglemesi ve birinci sinif bir imalat yapilmasi sartlarini butiin detaylariyla
karsilamakla yukamiudur.

Sartnamede bahsedilen hususlar hububat depolanmasi icin uygun ve saglikli bir
depolama ve tahliye sartlarini gergeklestirmek icin hazirlanmistir. Teklif sahibi firma; tim islerin;
yurt ici ve/veya yurt disi tizik-yonetmelik ve standartlarina, ise ve mahallerine ve glinimuiz
teknolojisine uygun olarak en Ust diuzey ve en kaliteli bir sekilde temin ve tesisini yapma
yukUimluligindedir. Projelerde ve sarthamede yazilanlar minimum degerlerdir. Projeler ve
hesaplamalar genel olarak hazirlanan tipler igin gecerli olup projede belirtilen detaylarin teklif
sahibi firma ekipmanlari ile uyusmamasi durumunda teklif sahibi firmanin bu durumu teklifinde
acgikga belitmesi ve anahtar teslimi fiyatini proje esasina uygun olarak kendi ekipmanina gére
fiyatlamasi gerekmektedir. Aksi takdirde isin yapimi asamasinda gerek duyulacak olan zorunlu
tadilatlar firma tarafindan yapilacak ve bu degisiklikler igin ddeme yapilmayacaktir. Proje, teknik
sartname ve mahal listesinde celisen teknik hususlar ortaya c¢ikmasi halinde idarenin
ongorecegi dokiman esas alinacaktir.

Teklif Sahibi tarafindan temin ve tesis edilecek hububat silolari sartnamede belirtilen
teknik kriterlerin yani sira 5300 Sayil Tarim Urlnleri Lisansli Depoculuk Kanununa gére
08/10/2005 tarih ve 25960 (Degisik madde: 26/09/2007- 26655 S.R.G ve 12.11.2011-28110
S.R.G) sayih Resmi Gazetede yayinlanmis “Hububat Baklagiller ve Yagl Tohumlar Lisansh
Depo Yénetmeligine” uygun olarak insa edilecektir.

1.2. i$ TANIMI

Soézlesme ekinde yer alan uygulama projeleri Teknik Sartnamelerde tanimlanan teknik
Ozelliklere uygun olarak ve ayni zamanda ureticilerin standartlari da g6z dnunde bulundurularak
mimkin oldugu dlglide detayli olarak hazirlanmistir. Ancak, uygulama projelerinde drnegin
celik silo kuyulari, konveyoér, elevator, silo ici baskdul, toz toplama filtresi, numune alma cihazi vb.
ekipmanlar her bir Uretici tarafindan farkli ebatlarda ve detaylarda imal ediimekte oldugundan
uygulama projelerinde bu hususlara dikkat edilmis ve ortak genel teknik &zellikler belirtilmistir.
Uygulama projelerinde kullanilacak ekipmanlarin ebatlari ve motor gugleri de Uretici firmaya
gbre degiskenlik goésterdiginden, TMO tarafindan kabul edilen ortalama degerler dikkate
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alinarak ekipman yerlesimi, alt yapi projeleri ve motor glgleri hesap edilmigtir. Teklif sahibi
firma, teklifini olusturan ekipman ve diger malzemeler nedeniyle olusacak degisikliklerden
pesinen sorumlu olacaktir. Bu degisiklikleri teklifinde acgikga belirtecektir. Aksi halde yapacak
oldugu imalatin projede belirtilen imalat oldugunu kabul eder. YUklenici, teklif ve s6zlesmenin
uygulanmasi asamasindaki zorunlu teknik degisiklikler nedeni ile teklif fiyatinin (s6zlesme
bedeli) disinda ilave bedel talep edemez. Yuklenici tarafindan kullanilacak ekipmanlarin
Ozellikleri projedeki degerlerden farklilik gostermesi halinde yeni degerlere goére statik hesaplar,
kat planlari, yerlesim sekilleri, vb. muahendislik hesaplari ve cizimleri degisebileceginden
yuklenici firma bu hesaplari ve cizimleri yenilemeyi ve bu degisikliklerden dolayi olusacak bedel
farkhliklarinin teklif bedeli icinde oldugunu pesinen kabul eder.

Mevcut proje kapsami asagidakilerle sinirfli olmamak Uzere ana hatlariyla sunlari ihtiva
etmektedir.

1250 ton kapasiteli ¢elik silo kuyulari
Ekipmanlarin yer alacagi ¢elik konstriksiyon makine dairesi,
Betonarme konveydr galerileri,

ihrag tanki

Karayolu alim tremisi (30 ton)

Hidrolik kamyon kaldirici (16x3m 60 Ton)

Elektrik motorlu klapeler,

El kumandal kapasite surguleri,

Hacimsel ylkleme cihazi ve Teleskopik yiikleme borusu (elektrik motorlu),
Zincirli konveyorler,

Elevatorler,

Tahil akis borulari,

Cok yonll elektrik motorlu dagiticilar,

Toz toplama sistemi (Jet filtreli),

Aspirasyon (emis) kanallari ve toz borulari,
Basingli hava sistemi,

Havalandirma sistemi,

Eleme ve yabanci maddelerden ayiklama sistemi,
Yangin hidrantlari ile algilama ve uyari sistemi,
Sicaklik 6lgme ve takip sistemi,

Silo ici tartim sistemi (elektronik kantar)

YUk asansoru,

Otomatik numune alma cihazi

ilaglama cihazi

Zemin Ustu elektronik kamyon kantar1 (18x3 m)
Yardimci tesisler (Hizmet Binalari)

1.3. SILOLARDA AYNI ANDA YAPILACAK iSLEMLER
Akis semalari asagidaki esaslar dikkate alinarak hazirlanmistir. Uygulama bu esaslara

uygun olarak yapilacaktir. Silolarda ayni anda yapilabilecek islemler asagida siralanmigstir

1- Karayolundan iki farkli arinin iki ayrn hat ile (2x150 t/h) alinarak silo igi baskullerinde
tartiimak suretiyle siloya alimi. Veya;

2- Silodaki Iki farkh Griiniin silo i¢i baskiillerinde tartilarak (iki ayri hat ile 2x150 t/h)
karayolundan sevki. Veya;

3- Karayolundan tek hat ile 150 t/h kapasiteyle siloya Urlin alimi ve ayni anda diger hattan
150 t/h kapasiteyle silodan Uriin sevki. Veya;
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4- Yukarida 1. ve 2. maddelerdeki islemlerden birisi ile birlikte Grindn silo i¢i baskulinde
tartilarak kuyular arasi transfer yapilmasi.

Siloya alinan Urdnler istendigi zaman eleme ve yabanci maddelerden ayiklama isleminden
gegirilerek baska bir kuyuya gonderilebilecektir. Elemeden cikan tahil silo i¢i baskilden
gecirilecektir.

1.4. KABUL iSLEMLERINDE KULLANILACAK HUBUBAT.

Tesis kabull esnasinda tahil ile yapilacak olan mekanik ekipman testi icin gereken tahil
TMO tarafindan temin edilecek ve tarti tutanagi ile yukleniciye teslim edilecek, test iglemi
tamamlaninca tartilarak teslim alinacak, arada fark olusmasi1 durumunda eksik Uran bedeli %2'yi
gecgerse gecen miktar o glinkd rayi¢ bedeller Gzerinden yikleniciden tahsil edilecektir. Kabul
igslemleri ile ilgili diger esaslar idari sartnamedeki gibidir. Tahilin kabul iglemi yapilacak tesise
nakli TMO tarafindan yapilacaktir. Test sirasinda tahil nakli ve kamyon kaldiricilarin testi icin
kullanilacak kamyonlar yiklenici tarafindan temin edilecektir.

1.5. EGITIM VE iISLETME BAKIM KITAPLARI

Tesiste yer alan mekanik ekipmanlar, elektrik ekipmanlari, 1si dlcim sistemi, tartim
sistemi ile diger ekipman ve sistemlerin, isletme, bakim ve yedek parca konularini kapsayacak
sekilde; galistirma, periyodik bakimlarinin yapilmasi, basit ariza bulma ve giderme hususlarini
iceren detayll isletme ve bakim kitaplari hazirlanacak ve idareye inceleme igin sunulacaktir.
idarenin uygun bulmasi durumunda bu kitaplar ¢ogaltilarak her bir isyeri icin 2 takim isyerine 1
takim Genel Mudurlige basili ve elektronik ortamda teslim edilecektir. Ayrica as-build projeler
de 2 takim igyerine 1 takim Genel Mudurlige ozalit ve elektronik ortamda teslim edilecektir.

TMO tarafindan belirlenecek personele, isyerinde gecici kabul dncesinde ve gegici kabul
asamasinda ve/veya Uretici/teminci firmalarin fabrikasinda egitim verilecektir. Egitimin sonunda
egitim konularini ve suresini belirten egitici ve egitime katilan personelin imzalandigi bir tutanak
dizenlenir.

1.6. STANDARTLAR, NORMLAR VE KURALLAR:

Bu dokimanda aksi belirtiimedikge, projeler, dokiUmanlar malzeme sec¢imi, tasarim,
imalat ve deneyimler Uluslararasi Standartlagtirma Orglti (ISO)nin ilgili standartlarina uygun
olacak sekilde hazirlanacaktir. ISO Standartlarinin kapsamina girmeyen isler ve malzemeler
asagida verilen standartlar, normlar ve kurallara uygun olacaktir.

1. TS (Turk Standartlar)
2. EN, DIN, VDI, VDE

3. BSI, BS

4. ASME, ASA, ASTM

Yukarida belirtilen normlarla ilgili esdegerlik konusunda bir anlagmazlik durumunda TMO karari
baglayici olacaktir.
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1.7. GENEL TEKNIK SARTLAR

Kapasite hesaplari icin, 0,780 Ton/m3 yogunluk, %14 rutubet ve %6 yabanci madde
ihtiva eden bugday esas alinacaktir.

Elektromekanik sistemin iletim ve akis kapasitesi yukarida 6zellikleri belirtilen bugday
bazinda nominal 150 ton/saat olacak, ancak tim ekipmanlar nominal kapasitenin %210
fazlasini tasiyabilecek sekilde dizayn ve imal edilecektir. ihale dokimanlarinin diger
boélumlerinde 150 ton/saat olarak ifade edilen ekipman kapasiteleri ek %10’luk pik deger de
dikkate alinarak yorumlanacaktir.

Kapasite testlerinde farkli cins ve yogunlukta hububat kullaniimasi durumunda
yukaridaki bugday dzelliklerine gore dizeltme yapilarak kapasiteler hesaplanacaktir.

Kapasite hesaplarinda Celik silolara depolanacak dékme malzeme misir, bugday, arpa,
cavdar, yulaf olacaktir. Bu malzemelere iliskin yogunluk ve yigin acilari asagida
gosterilmektedir;

Malzeme Yogunluk (kg/m3) Yigin acisi (derece)
Azami Asgari Azami Asgari
Misir 810 720 29 26
Bugday 830 720 30 25
Arpa 700 580 29 25

Tam proje ve hesaplarda uluslararasi (Sl) metrik sistem kullanilacak olup ton metrik ton
(1 metrik ton=1,000 kg) 1 kN=1000 N=0.100 ton=100 kg'l ifade edecektir.

1.8. IS YERLERI

Teklif sahibi firma tum is yerlerini gérmus ve yapilacak tesis alanlarini incelemis olarak
kabul edilecektir.

Depo yapilacak yerler ve kapasiteleri agsagida gosterilmistir

SiILO TESISi YAPILACAK YERLER, DEPOLAMA KAPASITELERI VE DEPREM
DERECELERI

1- ANKARA / Haymana 30.000 ton celik silo 3.derece
2- ESKISEHIR / Kaymaz 30.000 ton gelik silo 3.derece
3- ESKISEHIR / Sivrihisar 20.000 ton celik silo 3.derece
3- YOZGAT / Merkez 40.000 ton celik silo 2.derece

Hesaplamalar yapilirken silolarin kurulacagi boélgelerin ve yerlesim yerlerinin deprem,
riizgar, kar vb. 6zellikleri g6z 6niinde bulundurulacaktir.

1.9. PROJE NUMARALARI
Projeler asagidaki listedeki esaslara gére numaralandiriimistir.

M : MIMARI PROJELER
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A : ALT YAPI PROJELERI

C : CELIK PROJELERI

EM: ELEKTROMEKANIK PROJELER
H : HARITA PROJELERI

B : BETONARME PROJELER

T : TESISAT PROJELER]

E : ELEKTRIK PROJELERI

1.10. GELIK SILOLAR
1.10.1. GELIK SILO KUYULARI :

Her bir silo kuyusu min. 40° acili KONIK tabanli ve depolama kapasitesi 1.250 ton
olacaktir. Kapasite hesabinda sikistirma faktorii dikkate alinmayacaktir. Tum kapasiteler
0.780 ton/m3 yogunluklu hububata gére hesaplanacaktir. 1.250 tonluk kuyular en az 1600 m3
hacminde olacaktir Bu hacme Uust konik kisim dahil degildir. Kuyular, tiim teghizatlar ve tasiyici
celik yapilari ile birlikte temin ve tesis edilecektir. Kuyu saglari ondiileli formda min. 350 gr/m?"
¢ift tarafli- galvaniz ile kapl olacaktir.

Yiiklenici, her isyeri icin_sismik degerleri ve meteorolojik verileri dikkate alarak
kuyu hesaplarini yapacak ve bu hesaplamalari Tiirkce olarak teklifi ile birlikte sunacaktir.

Hesaplar DIN 1055.6 veya ilgili Amerikan standardina goére yapilacaktir Celik silo dizayn
ve mukavemet hesaplarinda, 0.82 ton/m3 yogunluklu misir depolanacagi da dikkate alinacaktir.
Hesaplar, deprem ydnetmeligine gére yapilacak, rizgar ve kar ylkleri standartlara uygun olarak
hesaplamalarda dikkate alinacaktir.

Silo kuyularini tagiyan ¢elik ayaklar —ana kolonlar- en az HEA/HEB 340 kesitli olacaktir.
Taslyici gelik ayaklar, dusey ve yanal burkulmalara karsi, hesaplamalar dogrultusunda c¢apraz
kirisler ve gergi ¢cubuklari ile tesis edilecektir.

Stiffenerler, silindirik gdvde yuksekligince tesis edilecektir Her duvar saci, dusey
istikamette en az iki ayn stiffener ile baglantili olacaktir. Stiffenerlerin et kalinligi, en alt sira igin
min. 7 mm. en Ust sira i¢in min.1,8 mm. olacaktir. Digerlerinin kalinhklari bu iki 6l¢l arasinda
konstriktif sekilde siralanacaktir.

Galvanizli tim gelik silo malzemeleri (stiffner, silo gdvde, alt ve Ust konik saglarl) akma
mukavemeti min. 340 MPA ve cekme mukavemeti min. 420 MPA 6zelliklerini saglayan kalitede
olacaktir. Kullanilacak sac ASTM A 653 veya EN 10326, EN 10346 standardinda veya muadili
standarda uygun olacaktir. imalattan 6nce sac ve celiklere iligkin sertifikalar idarenin onayina
sunulacaktir. Standart galvaniz kapli levhalarda minimum 350 gr/m2 galvaniz kaplama ya da
ASTM min. g115 kullanilacaktir. Galvaniz kaplamanin yaninda, galvaniz kaplamayi zararli
maddelerden, tasima sirasinda meydana gelen hasarlardan ve depolama esnasindaki
olabilecek hasarlardan ve oksitlenmeden (nem alici-emici malzemeler kullanilacak ve dis
etkenlere karsi montajlarina kadar uygun ambalajlama ve depolama yapilacaktir) koruyacak
dizeyde ilave tedbirler alinacaktir.
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Silo kuyulari, disey silindirik yapili ve tabani konik sac yapida olacaktir. Konik tabanli
silo kuyulari, zemin seviyesinden yuksekte ¢elik ayaklar tzerinde yer alacaktir. Silolara hububat
silo catisindan ve merkezden dolacaktir. Tasiyici celik ayaklar min.350 gr/m2 galvaniz kapli
olacaktir.

Silo kuyularinin gati egimleri max. 20° olacaktir. Her kuyu catisi, gati kiris sistemine
tasitilacak, kiris sistemi ise stiffner’lara baglanacaktir. Kuyu ¢ati saclari min. 1 mm. kalinlikta
olacaktir.

Silo kuyularini meydana getiren ondlle galvanizli saglar birbirine galvanizli 6zel tip
civatalar ile baglanacak, sac birlesim yerlerinde toz, hava ve neme karsi uygun malzemeyle
yeterli bir tecrit yapilmis olacaktir.

Silo kuyularindaki ondlle sac kalinliklari en alt sira igin min. 2,8 mm. en Ust sira igin
min.1,3 mm. olacaktir. Ara ringlerin sac kalinliklari bu iki 6lgi arasinda konstriktif sekilde
siralanacaktir.

Ondiile saclarin oluk hatvesi 70 mm.den genis olamaz.

Cati ve govdede etkin sizdirmazlik saglanacaktir. Silindirik gévde ile ¢atinin birlestigi
kisimlar tam sizdirmaz olacaktir. Silo duvarlari ile c¢ati birlesim kisimlarinda su sizdirmazhgi
saglanacak sekilde uygun formda sizdirmazlik seritleri veya plakalari olacaktir. Celik silonun
konik tabanla birlesme noktalari icin de benzer kavisli sizdirmazlik seritleri ile gerekli tedbirler
alinacaktir.

Depolama Unitelerini teskil eden bu silo kuyularinda misir, bugday, arpa, yulaf ve ¢avdar
depolanabilecegi dikkate alinacaktir. Misir depolanirken meydana gelecek ilave basinglar ve
asindirici etki, dizayn, imalat ve montajda g6z 6nunde bulundurulacaktir.

Silo kuyularinin her birinde giris i¢in bir adedi kuyu sa¢ gbvdesi Uzerinde konik tabanin
hemen Uzerinde merdiven ve sahanlik ile ulasimi saglanan, digeri ¢atida olmak Uzere iki adet
menhol bulunacaktir. Silo gévdesi tUzerinde bulunan menholin biri kuyu igcine digeri kuyu disina
dogru agilan iki emniyet kapagi olacak, dis kapak asma Kilit ile emniyet altina alinacaktir. igeride
hububat varken menholin emniyet kapisi agilmayacaktir. Cati menhol kapagi, kendinden
kilitlenebilir tipte ve her tir hava sartlarina karsi sizdirmaz yapida olacaktir.

Konveydr ylrime yolunun sonunda bulunan silo kuyularinin kuyu dis ytzeyinde,
zeminden catiya ulasmak igin govdeye irtibath birer adet merdiven bulunacaktir. Merdiven
Uzerinde ¢ati menholl hizasinda dinlenme platformu olacaktir. Batin merdivenlerin ve dinlenme
platformlarinin etrafinda emniyet korkuluklari bulunacaktir. 12 m’den ylksek kuyularda kuyu
yuksekliginin yari hizasinda ikinci bir dinlenme platformu bulunacaktir. Ayrica her silo
kuyusunun i¢ tarafinda da bir adet merdiven bulunacaktir. Merdiven, giris menholinden ¢ati
menholiine kadar uzanacaktir. Silo kuyularinin c¢atisi konik yapiya sahip olacaktir. Cati
elemanlari gelik konstriksiyonla baglanacaktir. Catilarin kar ve rtzgar yuklerine dayanikli imal
edilmis olmasi, gerekmektedir.

Silo cgatilarinin tamaminda g¢ati merdiveni olacaktir. Cati merdivenlerinin iki yaninda
boydan boya tutamak bulunacaktir. Silo kuyularinda depolanacak hububatin rutubet sinirlari
%12-%18 olarak dikkate alinmalidir. Silo kuyularinda hububat yapisina uygun alt ve Ust seviye
sensoru tesis edilecektir.

Kullanilacak Butun civatalar asgari 8.8 kalitesinde olacaktir. Civatalar metalik kaplamali
ve pasifize edilmis olacaktir
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Her silo kuyusunun c¢ikis (dokis) agzinda yaklasil 10 cm. g¢apinda mudahale kapagi
bulunacaktir.

Her silo kuyusu, 1s1 6lcimu icin silindirik gévdede esit alanlari kapsayacak sekilde min. 4
adet 1s1 dlgim kablosu ile techiz edilecektir. Isi dlcim sisteminin detaylari Elektrik isleri
Sartnamesinde belirtilmigstir.

Isi Olcim sisteminin kablo aski tertibatlar c¢ati disinda olacak ve her kablo aski
tertibatina hafif yapida korkuluklu merdivenler ile ulagim saglanacaktir.

Her silo kuyusunun ¢atisinda bulunan havalandirma tahliye bacalari, ilaglama esnasinda
kapatilmasi i¢in sizdirmazligi saglanmis menteseli sac kapaklar ile techiz edilecektir. Her silo
kuyusu icin kapaklar operator tarafindan merkezi olarak silo catisindan acilip kapatilacaktir.
Havalandirma tahliye bacalarinin sac kalinhigr min. 1,5 mm. olacaktir.

Her silo kuyusu alt ve Ust seviye swigleri ile teghiz edilecektir. Bu swicler titresimli tip
olacak, kumanda odasina sesli ve 1sikli sinyal gonderecektir. Seviye swicleri ile ilgili detaylar
Elektrik isleri Sarthamesinde belirtilmistir.

Silo kuyularinin doékis agzindaki flans kotu, geri alim konveyoérlerinin taban sacinin
beton zeminden min. 25 cm. yuksekte kalacagi sekilde belirlenecektir.

Silo kuyularinin ve yikleme kuyularinin zerindeki ylrime vyollari ile bunlarin kuyulara
baglantilari ve taslyici ayaklari i¢in imalata esas detaylar projelerde verilmemigtir. Tim yldrime
yollari ve baglantilari silo kuyularinin imalatgi firmasi tarafindan detaylandirilacak ve bu firmanin
orijinal imalati olacaktir. Yurime vyollarl, bu sartnamenin 2.23.17 maddesinde belirtilen
Ozelliklerde ve ergonomik yapida olacaktir.

Yurime yolu zemininde ve korkuluklarda igletme personeli igin tehlike arz eden keskin
kenarlar ve cikintilar bulunmayacaktir.

1.10.2. TOZ BUNKERI

Toplanan tozun sistem disina alinmasi icin konik tabanh toz bunkeri temin ve tesis
edilecektir, min.350 gr/m2 galvanizli min. 3 mm kalhnhiginda St-37 diz sa¢ malzemeden
yapilacaktir. . Bunker

Toz bunkerinin kapasitesi 20 m® olacak ve tozun kamyonlara yiiklenmesine uygun
dizayn edilecektir. Bunker toz gecgirmeyecek agir hizmet tipinde olacak ve konik bir gikis
bunkeri ile techiz edilecektir. Cikis bunkeri egimli ylzeyleri tozun kendiliginden akigini
sa@layacak sekilde yatayla min. 55° agili olacak, tozun yapisip birikmesini 6nlemek igin bunker
elektrikli titresim tertibati ile techiz edilecektir. Konik ¢ikis bunkeri ile silindirik gévdeli ana bunker
elastik ve toz gecirmez bir baglanti ile birbirine baglanacaktir.

Toz bunkeri, déner veya helezon bosaltma dizenegi, manuel ve elektrikli ¢ikis kapaklari
ile techiz edilmis olacaktir.

Bunker Uzerinde en az iki ayri yerde kilitlenebilir bakim ve kontrol kapag! olacaktir. Bu
kapaklar, bunker icine rahat miudahale edilebilir konumda ve buyuklukte, sizdirmazhgi lastik
contalarla tam olarak saglanmis sekilde dizayn edilecektir. Bakim ve kontrol kapaklari icin
gOvde Uzerinde platformlar ve ulasim merdivenleri mutlaka olacaktir.

Toz bunkeri, silodaki SCADA sistemine bagli ve tozlu ortama uygun titresimli tip bir Gst
seviye gostergesi ile techiz edilmis olacaktir. Toz bunkeri ¢ikisi, kamyonlara kolay yikleme
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yapabilmek igin elektrikli ve manuel tahrikli, yeterli uzunlukta bir teleskopik ylkleme sutu ile
techiz edilecektir. Bunker i¢inde tozun yapisip zamanla katilasmasina yol acabilecek kenarlar
ve bosluklar icin konstriktif dnlemler alinacaktir.

1.10.3. YUKLEME KUYUSU

Karayolu yukleme kuyusu, kamyonlara tahil yuklenmesi amaciyla projelerde belirtildigi
gibi tremilerin Uzerindeki celik yapiya konulmustur.

Yukleme kuyusu, 0.780 ton/m3 yodunluklu hububata gére min.60 ton kapasiteli olacaktir.
Kapasite hesabinda sikistirma faktort dikkate alinmayacaktir Tium kuyu malzemeleri (stiffner,
gobvde saclari, alt ve Ust konik saclar) 350 gr/m2 galvanizli, akma mukavemeti min. 340 MPA ve
¢cekme mukavemeti min. 420 MPA o6zelliklerini saglayan kalitede olacaktir. Kullanilacak sac
ASTM A 653 veya EN 10326, EN 10346 standardinda veya muadili standarda uygun olacaktir.
imalattan énce geliklere iliskin sertifikalar idarenin onayina sunulacaktir. Yikleme bunkeri
silindirik kesitli olacaktir. Silindirik gdvde ondile sacdan mamul ve govde yuksekligince stiffener
baglantili olacaktir. YUkleme kuyusunun konik kisimlari diiz sacdan mamul, minimum 45° agida
ve kendi kendini temizleyen yapida olacaktir. Kuyu saglari ondileli formda min.350 gr/m2
kalinlikta galvaniz ile kapli olacaktir. Hesaplar DIN 1055.6 veya Amerikan Standardina goére
yapilacaktir.

Ylkleme kuyulari igin cati egimi max. 20° dir.

Yukleme bunkerleri ve bunlarin tasiyici yapilari, ylikleme esnasinda olusan aktif
basinglari tagiyacak ve rizgar ylklerine dayanacak sekilde tasarlanacaktir.

Yukleme bunkerlerinin doldurulmasi zincirli konveyor vasitasiyla olacaktir. Bosaltma igin
her tankin altinda manuel ve elektrikli sirguli kapaklar bulunacaktir. Kapaklardan sonra
hacimsel yukleme cihazi ve teleskopik ylikleme borusu tertibati olacaktir. Teleskopik yukleme
borusu motor kumandali olacaktir.

Yukleme bunkerlerinin ¢ikis agizlari zemin seviyesinden en az 5 m yukseklikte olacak ve
bunker ¢ikisina gemici merdiveni ile ulasilan bir platform tesis edilecektir.

Yukleme bunkerlerinde hububata uygun titresimli tip alt ve Ust seviye sensorleri tesis
edilecektir.

1.11. TASIMA SISTEMLERI

1.11.1. ELEKTRIKLI KLAPELER, MANUEL KAPASITE SURGULERI VE GOK YONLU
DAGITICILAR (EK/MK/D) :

Silo yuklenmesinde elektrikli kumandali agma-kapama klapeleri ile tahilin yonlendiriimesi
icin igletme durumuna gore iki veya uU¢ yonlu yonlendiriciler bulunacaktir. Bunlarin tahrikleri
uzaktan kumandal elektrikli olacaktir. Acik-kapali-konum ve akis yonu veya yolu gosteren limit
anahtarlari bulunacaktir. Akis semasinda gosterilen sartlari saglamasi kosuluyla firmalar kendi
dizaynlarina goére iki veya u¢ yonlu yonlendiriciler kullanabilir. Daha fazla yonli ekipman
kullaniimayacaktir.

Hareketli kapak, dagitici sasisine sikica kapanacak ve kolayca degistirilebilecek veya tamir
edilebilecektir. Kapak, herhangi bir sart altinda kaymaya misaade etmeyecek sekilde, safta
sabitlenecektir.

ELEKTROMEKANIK SARTNAME 11/64



Elektrikli ve manuel slrguli kapaklarin hareketli kapak saclari en az 4 mm. kalinliginda St-52
malzemeden imal edilecektir. Elektrikli ve manuel klapelerin gdévde saglari St-37 kalitede
olacaktir.

Sirgulu kapaklar, kendinden yaglamali ve toz tutmayan makaralar Gizerinde hareket edecektir.

Manuel kapasite surguleri, kapasite ayari icin bir skala cetveli ile, elle ayar icin direksiyon simidi
ile techiz edilecektir.

Cok yonlu dagitici govdesi, 4 mm. kalinhdginda St-37 malzemeden imal edilecektir. Dagiticinin
klapesi 5 mm kalinliginda St52 malzemeden yapilacaktir.

Cok yonlu dagiticilar, elektrikli klapeler ve manuel kapasite surgileri; birbiriyle temas eden
yuzeylerde lastik veya kege malzemeler kullaniimak suretiyle tahil ve toz kagaklarini énleyecek
sekilde imal edilecektir.

Bu ekipmanlarin kapasiteleri 150 ton/saat’tir ve tim malzemeler 350 gr/m2 galvaniz kapl
olacaktir.

1.11.2. ELEME VE YABANCI MADDELERDEN AYIKLAMA SISTEMi (ELEK)

Kullanilacak olan elek tamburlu kaba elek olacak ve cihaz iletim kapasitesi 150 t/h olacaktir.
Elemeden cikan kaba atik dusey boru ile guvallanacagi kule digindaki kaba atik bunkerine
baglanacaktir. Kaba elegin toz toplama sistemine baglantisi yapilacaktir.

Tambur, tahil igindeki tim kaba malzemeleri ve ¢opleri ayiklayacak yapida olacak, boylece
konveyor ve tagima ekipmanlarinin zarar gérmesi engellenecektir.

Tambur elek, giris ve ¢ikig silindiri olarak 2 Uniteden olugacaktir. Tambur delikleri 10—-60 mm
arasinda olacaktir. Tambur kendini temizleyen tlrde ve temizlik firgasi bulunacaktir. Tim
Uniteler bir muhafaza icinde olacak ve havalandirma kanali bulunacaktir.

Elenecek Urin giris kanalindan alinacak ve gevrilecektir. Ana Urln perfore elekten gecerken
yabanci drunler vidali sistemle disari yonlendirilecektir.

Yuksek seviyede kendini temizleme 6zelligi olacaktir.

Yabanci maddelerin guvenilir sekilde ayiklanmasi saglanacaktir.
Tamburlar, kolay ve hizli degistirilebilecektir.

Bir set perfore tambur elek takimi ekipmanla birlikte teslim edilecektir.

Uriin akis tablosu

Bugday 100-200 t/s
Misir 90-180 t/s
Soya 100-200 t/s
Arpa 80-160 t/s
Celtik 50-100 t/s
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1.11.3. KAPALI ZiNCiRLi KONVEYORLER.

Silo tesisinin karayolu alim, silo Ustli dagitim, silo alti geri alim ve karayolu ytkleme
hatlarinda kapali zincirli konveydrler kullanilacaktir. Konveydr kapasitesi 0.780 ton/m3
yogunluklu hububat icin 150 ton/saat olacaktir. Konveyoérler parcalari birbirine flangli ve civatall
olarak birlestirilecek, kapaklar en az 3 mm, yan ylzeyler en az 4 mm ve taban en az 4 mm
kalinlikta ve en az St 37 kalite sac malzemeden olusacaktir. Zincir konveydrlerin kapak saclari,
konveyodr icine su ve yadis girmemesi igin egimli imal edilecektir.

Zincirli konveydr vyerleri dikkate alinarak, bakim platformlari yapilacaktir. Zincir
konveydrlerin zincir hizi en fazla 0.60 m/sn. olacaktir.

Zincir konveyorler tam yuk altinda harekete gececek kapasitede dizayn edilecektir.
Zincirli konveyérler, tasma, zincir kopma algilayici ve motor doéni algilayicilari ile techiz
edilecektir. Zincirli konveyor govdesi min. 350 gr/m2 galvaniz kapli olacaktir. Konveyor
govdesinde yeterli sayida ve ebatta toz sizdirmaz kontrol penceresi olacaktir. Konveyor
gbvdeleri toz sizdirmaz olacaktir.

Konveyorler ya yapidan askilidir ya da kolonlarla desteklidir ve tim destekler yUklenici
tarafindan saglanacaktir.

Zincir konveyorlerin besleme ve doklus noktalarindaki sutlar asinmaya kargi min. 5 mm.
kalinlikta yiuksek yogunluklu UHMW 1000 polietilen malzeme ile havsa basli ya da bombeli
percin civatalar kullaniimak suretiyle butinuyle kaplanacaktir.

Zincir diglileri sertlestiriimis 6zel gelikten imal edilmis ve safta emniyetli bir sekilde
baglanmis olacaktir. Zincir germe tertibati zincir ve carkin gereksiz sekilde yUklenmesini
Onleyecek sekilde calisacaktir.

Tahrik ve gergi tarafi milleri en az St.60 kalite gelikten imal edilecek, adir hizmet tipi
kegelerle teghiz edilmis blok yataklar icerisine monte edilecektir.

Zincir “Pin and Bush” tipi, Plakalari min. 800 N/mm2 ¢ekme mukavemetine haiz celikten
veya UHMW 1000 plakalardan yapilacak, “pin” ve “bush” lari ylzey sertlestirme islemine tabi
tutulmus veya temperlenmis celikten imal edilecektir. Kanatlar kaynakli, plakalarin uzatilarak
bukulmesiyle veya UHMW 1000 plakalarin civata baglantisi ile yapilacaktir. Zincirde baglanti
pimleri degistirilebilir olacaktir.

Zincir kanat formu, Gzerinde hareket ettigi kizak formuna uygun olacaktir.

Zincir konveyorler, zincirlerin Uzerinde hareket ettigi taban kizaklar ve kilavuzlu dénus
kizaklar ile techiz edilmis olacaktir. Zincir kizaklarinda minimum 12 mm kalinhginda yuksek
molekul yogunluklu UHMW 1000 plakalar kullanilacaktir. Kizaklar kolaylikla dedgistirilebilir
sekilde havsa basli gémme civatalar ile tespit edilecektir.

Zincir konveyodrler, normal olarak bosaltlamayan tahih tahrik tarafindan geri
dondurmemek icin zincir kanatlarinin Uzerine bir sira atlamali geri dénus kovalari ve lastik
supuruculer ile techiz edilecek veya tahilin geri donusunu engelleyici ara kademe sac kapak ile
komple kapatilacaktir. Zincir secimi, tam yikte ilk kalkis (start-up) glicine uygun olarak
yapilacaktir.

Zincir konveyorlerin tahrik sistemi, birbirine akuple bir motor rediktér gurubu ile
yapilacaktir. Motor glcu, zincir konveydrin tam yUkli durumda iken ilk kalkisini (start-up)
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saglayacak kapasitede segilecektir. Tahrik sisteminde, ilgili maddede belirtilen 6zellikte elastik
kaplin, hidrolik kaplin, soft starter vb. ekipmanlar kullanilabilecegi gibi motor rediktér grubu
konveyor miline direkt baglanabilecektir. Reduktorler, konveyor tahrik miline tasitiimayacak,
motor-reduktor grubu komple bir c¢elik cergceve sase Uzerine oturtularak titresim giderici
absorberler suretiyle baglanti yapilacaktir.

Tdm zincir konveyorler, ortalama her 3 m.de bir tasiyici ayaklar tizerine oturtulacaktir.

Sivrihisar igyerine kurulacak silo tesisi 10.000 ton kapasiteli olmakla birlikte 20.000 ton
kapasiteye gore tasarlanmistir. Bu nedenle genel yerlesim projesinde goérilecegi Uzere silo
kuyulari makine binasina gore ikinci siraya konumlandiriimistir. Teklif sahibi bu duruma dikkat
edecek, C3, C4, C9 ve C10 konveydrlerinin boylari ile bunlarin betonarme ve c¢elik altyapisi,
elektrik ve kumanda tesisati 20.000 ton’luk yerlesime gore gerceklestirilecektir.

1.11.4. ELEVATORLER
Elevator kapasitesi 0.780 ton/m3 yogunluklu hububat igin 150 ton/saat olacaktir.

Elevator baslik kismi, en az 4 mm.lik gelik sacdan imal edilecek ve sac kalitesi en az
St.37 olacaktir. Elevatdr bashgi; pargali ve sokillp takilabilir baslik kapagi, acilip kapanabilir
Izgarall muayene ve gozetim kapaklari, anahtarla teghiz edilmis patlama kapagi, kovalardan ve
¢lkis agzindan tahil karismayacak sekilde yerlestiriimis aspirasyon baglantisindan olusacaktir.

Elevator kaide kismi (taban), en az 4 mm.lik ¢elik sacdan imal edilecek ve sac kalitesi en
az St.37 olacaktir. Elevator kaidesi her iki yanda dipte bulunan ve kizak icinde hareket eden elle
acilabilir bakim ve temizleme surguleri, elevator kayisini gerdirme tertibati, 1zgarah tahil girig
(akig) sutlari, yerde biriken tahili elevatére vermek icin i1zgarali ve kapakl besleme agzi,
kovalardan ve dokls sutlarindan tahil karismayacak sekilde yerlestiriimis aspirasyon
baglantisindan olugacaktir.

Ayaklar (kolon kismi) 3 mm ¢elik sactan imal edilecek ve gelik kalitesi st 37 olacaktir.
Yeterli sayida gozetleme penceresi ve kova degisim kapagi bulunacaktir.

Tahrik ve gergi tarafi milleri en az St.60 kalite celikten imal edilecek, agir hizmet tipi
kegelerle teghiz edilmis blok yataklar icerisine monte edilecektir.

Elevatorlerin montaj konumlari dikkate alinilarak bakimlari icin uygun alanlar birakilacak
ve tahrik gurubu icin merdivenle ulasilan imalatgi firmanin kendi 6zel bakim platformlari temin
edilecektir.

Elevator kayisi, EP sinifi ve kort dokulu olacaktir. Kat adedi 2’dir. Kaplama malzemesi
tabii kauguktur. Elevator kayisi yekpare olacaktir. Ek kabul edilmez.

Elevatér kovalar yiksek yogunluklu plastikten yekpare olarak imal edilecektir.

Elevatoérlerin komple bas kismi ile ayak bdlimindeki dokis sutlari agsinmaya karsi en az
5 mm kalinlikta yuksek yogunluklu UHMW malzeme ile havsa baslh ya da bombeli pergin
civatalar kullaniimak suretiyle butunuyle kaplanacaktir.

Her elevatdrde en az 2 adet limit anahtarlarla techiz edilmis patlama kapagi bulunacak
ve bu kapaklar ayni kesitli borularla makine binasi digina kadar uzatilacaktir. Limit anahtarlar,
kapak acildiginda sistemi durduracak sekilde tesis edilecektir.
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Elevatorler tam yiUk altinda harekete gegecek sekilde dizayn edilmig olacaktir. Elevator
gobvdesi min. 350 gr/m2 galvaniz kapli olacaktir.

Elevatorler bant kaydi ve donu algilayici swigler ve geri durdurucu fren sistemi ile techiz
edilecektir.

Elevatorlerin tahrik sistemi, birbirine akuple bir motor rediktér gurubu ile yapilacaktir.
Motor gucu, elevatérin tam yUkld durumda iken ilk kalkisini (start-up) saglayacak kapasitede
secilecektir. Tahrik sisteminde, ilgili maddede belirtilen 6zellikte elastik kaplin, hidrolik kaplin,
soft starter vb. ekipmanlar kullanilabilecegi gibi motor rediktér grubu tahrik miline direkt
baglanabilecektir. Reduktorler, elevator tahrik miline tasitilmayacak, motor-reduktor grubu
komple bir celik gergeve sase Uzerine oturtularak titresim giderici absorberler suretiyle baglanti
yapilacaktir.

1.11.5. TUMBA KANTAR (SiLO iCi ELEKTRONIK KANTARI)

Silo ici elektronik kantarlar, 0.780 ton/m® yogunluklu hububat icin minimum 150 ton/saat
(192,3 m3/h) kapasiteli olacaktir. Silo i¢i elektronik kantar, isletme kapasitesine uygun tartim
Unitesine sahip olacak ve toz gegirmez bir dis kasa ile techiz edilecektir. Tartim hassasiyetini
etkilemeyecek sekilde aspirasyon sistemine baglantisi olacaktir. Toz toplama hattinda emigi
kesmek Uzere ayar klapeleri bulunacaktir.

Elektronik kantarin hassasiyeti OIML-3 standardina ve T.C. Olgli ve Ayarlar Kanunu'na
uygun ve karakteristikleri asagidaki gibi olacaktir.

-Hassasiyet : %+ - 0,1 (3000 d)
-Koruma sinifi renazIP 67

- Enerji kaynagi 1220V, 50 Hz
-Tartim kapasitesi(“range”) : min. 25-500 kg.
-Tartim bunkeri hacmi : min. 1500 dm3

Silo i¢i elektronik kantar, kantar Gzerinde bulunan 6n hazne (Ust bunker) ve kantar
cikisinda bulunan alt bunker ile birlikte temin edilecektir. Ust ve alt bunkerlerin her biri 0.780
ton/m?® yodunluklu hububat igin min.3 m* kapasiteli olacaktir.

Silo i¢i elektronik kantarlar, PLC ile haberlesebilmeli ve PLC sisteminden bagimsiz
olarak da tartim islemini yapabilmelidir. Silo i¢i kantar elektro-pnématik techizatla donatimh
olacaktir. Tartim cihazi, elektrik kesilmelerinden etkilenmeyip elektrik geldiginde kaldigi yerden
devam etmeli ve totalizorleri silinmemelidir. Tartim cihazi, tartim sirasini ve malzeme akisini
kontrol edecek, tumba agirliklarini belirleyecek, toplami alacak ve dahili yazicisi vasitasiyla
tartim ile bilgileri basacaktir. Tartim cihazi, degisik yodunluktaki dokme hububatin ve misirin
tartimina uygun dizayn edilmis ve gdstergesi LCD tipi olacaktir. Tartim cihazi, toplam kantardan
gecen mal miktari yaninda ton/saat olarak kapasiteyi géstermelidir. Dahili sinoptik vasitasiyla
her an tartim iglemleri izlenebilir ve her tartim degeri ayni anda ekranda gorulebilir olmalidir.

isletme ve kontrol (kumanda) initesi, merkezi kumanda odasinda olacaktir. Agdirlik
gostergesi, Parametrelerin girisi icin klavye, baskulin iglem durumlarini (degerlerini) gésteren
sinyal lambalari, puantaj usulline gére yazici tertibat ve baskuilin ¢alismasi icin gerekli diger
biatin ekipmanlari ihtiva edecektir. Baskilden gegecek olan tahil miktari, calisma ve kontrol
unitesinde 6nceden ayarlanabilir olacaktir.
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Kayit Unitesi tartilan her bir tumba igin brit ve dara agirliklari kaydedecektir.

Silo baskili ve yazici ekipman, tesis edilecek silo kontrol sistemi ve bilgisayarli isletim
sistemine baglanti icin gerekli ¢ikiglarla teghiz edilmis ve bu amaca uygun olarak dizayn edilmis
olacaktir.

Tipik bir tartim islemi sirasinda asagidaki gorevler gergeklestirilecektir:

-Dara alma, kaba tartim, hassas(“coarse/fine”) tartim, tolerans kontroll, ariza izlenmesi
ve otomatik hata giderimi gibi islemlerin yapiimasi.

-Terminal vasitasiyla bilgi girisi.

-Yazicidan otomatik tumba raporu ve otomatik tartim bitis raporu alinmasi ve hafizada
kaydedilmesi.

-Silo tesisinin PLC ve SCADA sistemine bilgi génderilmesi.
-Enerji kesintisi raporu.
-Ariza raporu.

Silo ici elektronik kantar, OIML C3 yuksek dogruluk sinifinda ve basma ile galisan 3 adet
yuk htcresi ile teghiz edilecektir. Koruma sinifi en az IP68 dir. Yik hicreleri tartim terminaline 6
tel teknigi ile baglanacaktir. Kullanilacak yuk hucreleri nominal yikin %200°Gna (Agir yuk
kapasitesi) tagiyacak kapasitede ve minimum %0.03 dogruluk-hassasiyet sinifindan olacaktir.

Tartim Bunkeri:
1- Baskdl sasisi kaynakli olarak St-52 ¢elik malzemeden imal edilecektir.

2- Baskulin iki tarafinda kolaylikla agilabilir, toza kargi tam sizdirmaz kapaklar
bulunacaktir.

3- Tartim bunkeri dogrudan dogruya yuk hucrelerine tagittirilacaktir.
4- Kalibrasyon agirliklari icin gerekli tasiyici sasi bulunacaktir.
5- Temizleme kapaklari ve pndmatik kumandali desarj (bosaltma) klapesi olacaktir.

Tartim bunkeri ile alt ve Ust bunkerler en az 3 mm kalinlikta St-52 ¢elik sagtan imal
edilecektir.

1.12. TOZ TOPLAMA SISTEMi

Silodaki elevatorlerin bas ve ayak bolimuanden, silo igi kantardan ve elekten tozu emerek
iki yollu dagitici ile segimli olarak toz bunkerine depolayan veya elevatdr ayaklarina geri
besleyen bir sistem tesis edilecektir. Her iglem hattinda toplanan tozlar ayni hattin elevator
ayagina beslenecektir. Silo isletmesi sirasinda toplanan ve sisteme geri verilmeyen tozlar bir toz
bunkerinde depolanacak ve bunkerde biriken tozlar ise kamyonlarla tahliye edilebilecektir. Toz
bunkeri titresimli tip maksimum seviye sensoéri, doner veya helezon bosalticisi veya bosaltma
dizenegi, manuel ve elektrikli ¢cikis kapaklari ile techiz edilmis olacaktir.

Toz ayirimi igin jet tipi torbali filtreler kullanilacaktir. Hava emisi icin fanlar olacaktir. Jet
tipi filtrelerin basingh hava ihtiyaci kompresor Gnitesinden temin edilecektir.
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Silo toz toplama sisteminin emis havasi ihtiyaci min. 9000.m%saat olarak dikkate
alinacaktir.

1.12.1. JET FILTRE (TERS HAVA FiLTRESI)

Filtre, emilen havadan gelen toz ve benzeri artik maddeleri ayiracaktir. Ayrisan hava
daha sonra filtreden kolayca gececektir. Kompakt tip ters hava filtresi, silindirik ya da kare kesitli
gbvde yapisina sahip, uygun filtre ylizeyinde yukleme kapasitesine sahip olacaktir. Filtre, agir
hizmet tipinde ve toz sizdirmazhgi butinlyle saglanmis yapida dizayn ve imal edilecektir.
Bakim kapaklarinda kullanilacak conta veya fitil yeterli elastikiyette ve dayanimda olacaktir.

Filtrenin ana parca ve aksamlari; filtre kutusu (gdévde), filtre gdmlekleri, temizleme
tertibati, konik toz bunkeri, kontrol ve kumanda tertibatlari ile emis fanlarindan olusmaktadir.

Filtre kutusu (govde) ve ¢ikis bunkeri toz gegirmeyecek agir hizmet tipinde, en az 2 mm.
kalinlikta St 37 kalite sacdan yapilmis olacaktir. Gévdenin altinda bir ¢ikis bunkeri olacak ve
burada toplanan toz bunkerin altina monte edilecek bir doner valf (air lock) tarafindan bunkerin
disina gonderilecektir. Air lock Uzerinde bir doni algilayici bulunacak ve PLC/SCADA sistemine
baglanacaktir.

Filtre bunkeri konik tipte olacak ve malzemenin yapisip birikmesini dnlemek icin bir
titresim tertibati ile techiz edilmis olacaktir veya bunker kismi elestik bir baglantiyla gévdeyle
baglanacak ve alt konik kisim silkeleme tertibatina sahip olacaktir. Bunker, titresim
dolayisiyla olusacak deformasyonlara ve vyirtilmalara karsi mukavim yapida ve kalinlkta
olacaktir.

Filtre gévdesi ve bunker, deformasyonlara karsi distan uygun kesitli profillerle takviye
edilecektir.

Filtre, genel yerlesime bagli olarak makine binasinda bir déseme mesnedine
yerlestiriimelidir. Filtre, ¢ikis agzindaki doner valf kat désemesinin Ustline gelecek sekilde monte
edilecektir. Filtre hangi sekilde monte edilirse edilsin torbalarin kolaylikla sokultip takiimasi
saglanacaktir. Bakim ve kontrol kapaklari, torba askiliklarina rahat mudahale edilebilir yerde ve
buyuklikte dizayn edilecektir. Bakim ve kontrol kapaklari igin filtre gévdesi Uzerinde platformlar
ve ulasim merdivenleri mutlaka saglanacaktir.

Filtre torbalari, hububat tozu igin uygun bezlerden yapilmis olacaktir. Torbalar ayni
zamanda hava miktarina ve filtre tipine de uygun olacaktir.

Temizleme tertibati; otomatik olarak kontrol edilen basingli hava ile filtre gémleklerini
temizleyecektir. Kontrol (soklama) tertibati, filtre gomleklerinin ayni periyotlarla surekli olarak
temizlenmesini mimkun kilacak sekilde dizayn edilmis olacaktir.

Kontrol tertibati, filtre gomlekleri UGzerine disen basinci dlgmek igin U tplu
konvansiyonel veya dijital tip fark basing Olger ile techiz edilecektir. Bu teghizat, kolayca
okunabilecek ylkseklige yerlestirilecektir. Fark basing olger, PLC/SCADA sistemine
baglanacaktir.

Filtre, binanin duvar veya désemesi vasitasiyla agik havaya baglantili bir toz patlama
kapag! ile techiz edilecektir.
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Filtrenin ¢ikis bunkeri, PLC/SCADA sistemine bagli bir Ust seviye gdstergesi ile techiz
edilecektir.

1.12.2. FILTRE FANI

Filtre fani hem temiz hem de tozlu havayl nakledecek sekilde dizayn edilecektir.
Nakledilen havanin basinci, hizi ve miktari ayarlanabilecektir.

Fan govdesi ve kanatciklar yeterli saglamlikta ve gerekirse takviye edilmis olarak min. St
37 sacdan 350 gr/m2 galvaniz kapl imal edilecektir. Ayrica, kanatgiklarin kolayca temizlenmesi
igin uygun bir yerde bir temizleme kapagi bulunacaktir.

Hava ayar klapesi/valfi elle kumandali olacak ve bir pozisyon skalasi ve kilitleme aparati
ile techiz edilmis olacaktir.

Muimkin oldugu takdirde motor ve ¢ark mili monoblok olarak baglanacaktir. Motor ve fan
binaya titresimi dnleyecek sekilde lastik takozlar ve absorberler vasitasiyla monte edilecektir.
Sayet gug kayis ile nakledilirse, bu kisim bir muhafaza ile techiz edilmis olacaktir.

Fan egzost ¢ikigi makine binasi digina kadar uzatilacak ve ¢ikis agzinda tel kafes bulunacaktir.

Fanda asagidaki ana parcalar bulunacaktir: Fan gévdesi; Tahrik gurubu; Cark (Fan
kanatlar); Hava ayar valfi

1.12.3. HAVA KILIDI (Air Lock)

Hava girisine ve toz c¢ikisina kargi tam sizdirmaz olacak, gbvdesi celik veya dékme
demirden imal edilecek ve i¢ ylzeyi plrizstz olacaktir. Rotor tipi hububat tozu ve benzeri toz
nakline uygun olacak ve yataklar vasitasiyla govdeye sizdirmaz bir sekilde baglanacaktir.
Kanatgiklara ve gévde i¢ ylzeyine toz ve ince partikillerin yapisip kalmasini énleyecek fir¢a
veya benzeri bir tertibat bulunacaktir.

Torbali filtrenin altina yerlestirilen doner valf bir cam gdsterge ile techiz edilecektir. Saftin
serbest ucu bir kapak muhafaza ile techiz edilmis olacaktir Air lock safti tzerinde bir donu
algilayici bulunacak ve donu algilayici PLC/SCADA sistemine baglanacaktir.

1.12.4. KOMPRESOR UNITESi VE BASINGLI HAVA SISTEMI

Basingl hava sistemi, ¢alisma icin basingl hava gerektiren bitiin makinelere hava
kompresorlerinden gerekli havayi saglamak igin tesis edilecektir.

Basingh hava sisteminin calisma basinci 8 Ati, test basinci 12 Atd dir. Kapasitesi
minimum 80m®h olarak tespit edilmistir. Tumba kantarlari ve jet filtreleri besleyecek kapasite
olacaktir. Teklif sahibi kullanacagi ekipman o6zelliklerine gbére gerekli ise kompresér hava
kapasitesini arttiracaktir.

Basingl hava sistemi; 2 adet vidali tip kompresor Unitesi ile buna akuple hava filtresi,
hava kurutucusu (sartlandirici), 1 m® kapasiteli tank ve titresim emicileriyle komple olarak
verilecektir. Kompresorler biri asil biri yedek olacak sekilde 2 adet olacaktir. Kumanda
panosundaki segici anahtarla istenilen kompresér devreye alinabilecektir. Kumanda sistemi
kompresorlerin otomatik olarak devreye girip ¢ikabilmesini saglayacaktir. Sayet sistemde yeterli
basingta hava varsa ve bu sure igerisinde hi¢ basingli hava kullaniimamigsa kompresér Unitesi
kendiliginden duracaktir. Kompresoérler hava sartlarindan korumali ve yeterli havalandirmaya
haiz kapal bir alana konulacaktir. Basingli hava hatlarinda yatay hatlara mutlaka bir egim
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verilecek ve her hattin sonuna su tahliye vanasi konulacak veya hatlara kondens tutucular
konulacaktir. Ana dagitim hatlarinin her birinde uygun yerlere birer adet klasik tip manometre
baglanacaktir

Basingli hava hatlarinda galvanizli gelik gekme boru kullanilacaktir. Boru baglantilarinda
ve dirseklerde kaynak kullaniimayacaktir. Tium baglantilar manson ile yapilacaktir.

Makine binasinda her katta ve sahada uygun yerlerde basingli hava hatti ¢ikigi olacak
ve bu cikiglara birer agma-kapama vanasi ve 5’er m.lik hortumlar baglanacaktir.

1.13. HAVALANDIRMA SiSTEMi VE FANLAR

Her bir 1250 ton depolama kapasiteli kuyuda zemine monteli 2 adet fan bulunacaktir.
Havalandirma, her fan igin uygun ¢apta bir havalandirma borusunun imalatginin belirleyecegi
seviyeden konik tabanin yan yuzeyine flangh baglanmasi ve kuyu icindeki havalandirma
borularindan/tiplerden olusacaktir. Kuyu igindeki borular, Grinin ge¢meyecegi ¢apta perforeli
sacdan ve havanin kuyu igine homojen dagiimasini saglayacak sekilde tesis edilecektir.

Calistirilmadiklari zamanlarda fanlarin hava emis agizlari uygun ebath ve kolay sokilip
takilabilir sac kapaklarla kapatilacak sekilde techiz edilecektir.

Fan govdesi ve kanatciklar yeterli saglamlikta ve gerekirse takviye edilmis olarak min. St
37 sacdan 350 gr/m2 galvaniz kapli imal edilecektir. Ayrica, kanatgiklarin kolayca temizlenmesi
icin uygun bir yerde bir temizleme kapagi bulunacaktir.

Havalandirma fanlari, radye Uzerine yaklasik 10 cm. yikseklikte donatili beton esik veya
NPU sase yapilarak bu sase/esik lizerine monte edilecektir.

1.14. VASITA BASKULUO

Minimum 60 ton kapasiteli elektronik vasita baskili kapsaminda; 3x18 m ebadinda
cukursuz celik platform, 8 adet en az 20 tonluk Yuk Hucresi, 1 adet 19" LCD Ekran, betonarme
kantar binasi sinyalizasyon sistemi, harici goésterge, yazici ve 1 adet yeterli gligte ve 10 dakika
beslemeli online kesintisiz gl¢ kaynag! bulunacaktir.

iki adet kantar olan yerlerde iki tam takim sistem bulunacak ve birbiriyle akuple ¢alisacak
ve bir operatér tarafindan rahatlikla kullanilabilecek konumda olacaktir. Kantarlarin birinde dolu
tartimi yapilan vasitanin diger kantardan bos tartimi yapilabilecektir. Kamyon kantari zemin
Ustl(cukursuz) tip olacaktir. Vasita baskill ve silo i¢i kantarda PLC, SCADA ve silo igletim
paket yazihmi ile entegre olan cihazlar kullanilacak ve devreye alinacaktir. Gosterge hizinin
ayarlanabilir olmasi1 maksadiyla Dijital filitre 6zelligi olmalidir. Cihaz enerji kesilmelerinde agirlik
degerini geri yikleme 6zelligine sahip olmalidir. indikatér en az IP65 koruma sinifli, CE ve OIML
belgeli, Class ll'e gére hassasiyeti 45501 veya OIML 76 olmalidir.

Kantar Ureticisi firmanin ISO 9001 kalite glivence sistemi belgesi ve tarti aletleriyle ilgili
2009/23/ AT belgesi olacaktir. Kantar temeli ve insaat isleri firmanin verecegi projeye gore
yapilacaktir. Yazilm Windows tabanli ve TMO sistemi ile c¢alisabilecek o6zellikte olacaktir.
Kullanilacak indikatér min. 5000d OIML standardina uygun olacaktir. PCL ile haberlesme
Ozelligi olacaktir. Kurulacak sistemden elde edilecek datalar mevcut TMO Kantar Otomasyon
sistemine (RS 485 veya Ethernet lUzerinden) aktarilabilir olmalidir. Cihaz enerji kesilmelerinde
agirhik degerini geri yukleme 6zelligine ve gosterdigi tartim degeri elektro manyetik guraltiden
etkilenmeyen 6zellige sahip olmalidir. Rapor formati TMO’nun istegine gore yapilacaktir.
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Tartim sirasinda kamyonlarin kasalarinin igini gérebilmek igin harici tip tozdan
etkilenmeyen en az 640x480 coziniurliikte, 3x optik zumlu, her platform igin 1 adet
kamera uygun mahalle monte edilerek izlemek i¢in bir adet monitor tesis edilecektir.

Oyaca lsyerindeki 16 m.lik mevcut vasita basklli hasar vermeksizin sokilecek,
platformun bakimi ve boyasi yapildiktan sonra yeni yerine taginacaktir. Mevcut kantarin yik
hicreleri, indikatéri ve diger elektronik aksamlari kullaniimayacak, bu ekipmanlar ilgili kisimda
belirtilen dzelliklerde yeni olarak temin ve tesis dilecektir. Sékiilen ekipmanlar idare’ye teslim
edilecektir.

1.14.1.1. Platform.

Kantarin tarti platformu 3x18 m ebadinda tamamen boyali St.37 celik malzemeden ve
cukursuz tip olacaktir. Platform kenarinda arag lastiklerine zarar vermeyecek yukseklikte metal
borudan bariyer bulunacaktir. Kantara betonarme rampalarla girilip ¢ikilacaktir, Platform
Ustliniin zeminden yuksekligi 50 cm'yi gegmemelidir. Platformun kaynakh ek yerlerinde gaz alti
kayna@i kullanilacaktir. Platform Ust saci min. 12 mm. kalinliktadir. Platformda kullanilan tim
celik malzeme kumlanarak temizlenmelidir. Kantar sisteminde tartim i¢in herhangi bir mekanik
aksam bulunmamalidir. Yan yuk alici sisteme gerek kalmadan tartim yapabilmelidir. Platformun
boya igleri, sarthamenin boya ile ilgili maddelerinde agiklandigi gibidir.

1.14.1.2. Trafik Sinyalizasyon Armattiri.

Kirmizi ve yesil LED lambali, kantar yanina konacak celik dire§ge monte edilebilir,
standart cerceveli, 6nden ve arkadan isiklari gérulebilir, trafik sinyalizasyon armaturu ile rélesi,
trafosu, gerekli diyot baglantisi ve muhafaza kutusu olacaktir. Dolu ve bos vasitalar ayni
kantarda tartilabileceginden her bir kantarin giris ve ¢ikisina 1’er takim sinyalizasyon
konulacaktir.

1.14.1.3. Tescil ve igletmeye Alma.

Sistem Calisir hale getirildikten sonra, kabulden 6nce ayar ve damgalama iglemleri, ilgili
yasalar gercevesinde yuklenici tarafindan yapilacaktir. Kantarin ilk kontrol ve damga islemleri
2009/23 AT direktiflerine uygun olarak firma tarafindan yapilacaktir. Kantarin Avrupa
Standartlarina uygun ve izlenebilir oldugunu belgeleyen “Kalibrasyon Sertifikasi” verilecektir.

1.14.1.4. Yuk Hucreleri (Load-Cell)

Kantarda En az 8 adet 20 ton kapasiteli C3 sinifi ve OIML belgeli Yuk Hucresi
kullanilacaktir. Paslanmaz celik IP68 koruma sinifinda DIN 40050 normlarina uygun tamamen
hermetik kapali tip olacaktir. Nominal degerin %200’G agirlik, yuk hlcrelerine uygulandiginda
bozulmadan caligabilecektir. Kamyonlarin kantara yapabilecekleri sok hareketlerini ve girig
cikislarda kantara gelebilecek dlzensiz yukler igin yuk hucrelerinin altinda kauguk esaslh montaj
aksesuarlari kullanilacaktir. Her yik hicresi igin imalatgi tarafindan tim test sonuclarindaki hata
limitlerinin OIML 3000d’ye uygun oldugunu goésteren hata grafiklerini kapsayan kalibrasyon
Sertifikasi verilmelidir.

1.14.1.5. Yik Hiicresi Montaj Kiti.

Her yuk hucresi icin bir adet montaj aksesuari (shock absorber) kullanilacaktir. Montaj
aksesuari kauguk-celik esasli olacak, slispansiyon gorevi yaparak, kantara zararl olabilecek
diuzensiz yuklere karsi koruyucu 6zellikte olacaktir.
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1.14.1.6. Baglanti Kutusu

Kullanilan yUk hicresi kadar baglanti kutusu olacaktir. Dis ortam sartlarina dayanikl,
aliminyum dokim kutulu yada paslanmaz kutulu IP 65 koruma sinifinda olmaldir. Kantarin
kése ayarlari, badlanti kutusunun igindeki elektronik kart Uzerindeki ayarli direnglerle
yapilabilmelidir.

1.14.1.7. Degerlendirme Unitesi (Tarti Terminali )

-Kurulacak sistemden elde edilen datalar mevcut TMO Kantar Otomasyon Sistemine Ethernet
uzerinden aktarilabilir olmalidir. Bununla ilgili ara yazilimin verilecegini firma taahhit edecektir.

-Sistem TMO merkez stok programi, eksper bilgisayari ve PLC ile haberlesebilir altyapida
olacak ve firma heberlesmeyi saglayacaktir.

-Agirlik gostergesi ekrani yanlardan, parlak igikta ve karanlikta gorulebilmesi icin en az 6 haneli
VFD veya LED veya LCD tip olacaktir .

-Sistem USB Uzerinden yazilim glncelleme ve update 6zelliginde olacaktir, bu durumda veri
kayiplari yasanmamalidir.

-Cihaz enerji kesilmelerinde agirlik degerini geri yukleme 6zelligine sahip olmalidir

-Mekanik sistemde asinmalar olabilecedinden kalibrasyon sifir dederinin ayrica bir kalibrasyon
islemine (etalon agirliklara gerek kalmadan) gerek duyulmadan duzenlenebilmelidir.

-Gosterge hizinin ayarlanabilir olmasi maksadiyla Dijital filtre 6zelligi olmahdir.

-indikatdr en az IP 54 koruma sinifli, CE ve OIML belgeli, Class Il ‘e gére hassasiyeti 45501
veya OIML 76 olmaldir, aliminyum yada paslanmaz kutulu olmahdir.

-indikatdr Uzerindeki yazilim herhangi bir eleman degistirimeden USB (zerinden yapilabilir
olmalidir

-Cihazla birlikte tim yazilimlari verilecektir.

-Loadcell kablo girigi 6 adet olmalidir.

-Cihaza ek olarak RS 232 haberlesme karti olacaktir.

-Cihaza harici gdsterge baglanabilir olacaktir

-En az 2 adet giris kontrolli ve 4 adet c¢ikis role kontrolll olacaktir
-Ethernet haberlesmesi olacaktir

-indikatdr Avrupa tip sistem onayl ve CE belgesi olacak ve ¢dziinirliigii min 6000d (lll) ile OIML
belgesi ve standardina uygun olacaktir

-Yazici baglantisina uygun olmalidir.

-Cihazin, gdstergedeki tartim degerinin, elektro manyetik girtltilerden etkilenmedigi ve ortama
elektromanyetik gurdltd yaymadigini gosteren standartlara uygun ekran yapisina sahip
olmaldir.
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-Sistemle beraber verilebilecek olan yazilim ile ilave program gelistirebilme, sakladigi
parametreler Gzerinden ve gelistiriimis yazilim parametreleri lzerinden raporlama imkanina
sahip olacaktir,

-Glnluk, aylik veya iki tarih arasinda genel ve detayli bilgiler ekranda gorilebilir ve yazicidan
cikti alinabilir olacaktir. Rapor formati (yazici ¢iktisi) ofisin istegine gore tasarim yapilacaktir.

-Sifirlama, Dara alma, Brut ve net yazdirma, Giris ve dolum degerlerini programlama
fonksiyonlarina sahip tuslar olacaktir.

-indikatér ve beraberinde verilebilecek olan yazilim ile birlikte, yazici paralel veya seri baglantil,
tarti biletine tarih, saat, bilet seri no, net ve brit tarti degerleri otomatik olarak yazilabilir nitelikte
olmalidir,

-indikatér ve beraberinde verilebilecek olan yazihim ile birlikte, Griin isimleri, Griin kodlari ve
drtne ait icerik bilgileri hafizada kaydedilebilecektir,

-indikatér ve beraberinde verilecek yazilim ile birlikte detayli raporlama (operatdr, saatlik ginlik
ve genel raporlar ) yapabilmelidir,

-indikatére ait isletim ve kalibre programi idareye teslim edilecektir.

-Mevcut kullaniimakta olan otomasyon programi ile uyumlu ¢alisacaktir, bunun icin gerekli bilgi
ve programlar idare tarafindan temin edilecektir.

1.14.1.8. Yazici

-Baski Teknolojisi Nokta Vuruslu olacaktir,

-Baski Hizi1 300 cps ve uzeri olmahdir, Kolon Sayisi 80 Adet ,

-Baski Kafa Omrii 300 Milyon ve lizeri Nokta Vurug igne Sayisi en az 9 Adet
-Kopya Sayisi 5 Adet ve Uzeri olacaktir.

-Serit Omrii 2 Milyon dan fazla olmaldir.

-Farkli baglant tiplerine olanak vermelidir.

1.15. NUMUNE ALMA CiHAZI

1.15.1-Genel.

- Numune alma sondasi her bir metre derinlikten en az 200 gr. numune alabilecek 6zellikte
olacaktir.

- Cihazin numune almasi operatdr tarafindan kontrol edilebilmeye ve istenilen derinlikten
numune almaya elverigli olmalidir.

- Numune alma islemi sondanin yigindan ¢ikmaya bagladigi anda baslayacaktir.

- Numune alma sondasi ara¢ Ustinden bir noktadan numune alma islemini en fazla 12
saniyede; birbirini takip eden 5 degdisik noktadan operatdr vasitasiyla numune alma iglemini ise
en fazla 300 saniyede yapacaktir.

- Yatay bom yere paralele konumda iken bomun tasitin gectigi yoldan yuksekligi en az 375 cm
olacaktir.

- Sondanin bagh oldugu yatay kol; teleskopik, ileri geri hareket edebilir 6zellikte olacaktir. Yatay
kolun boyu ise acik konumda en az 380 cm olacak, teleskopik boru en az 180cm agilabilecektir.
- Sondanin bagli oldugu yatay kol cihaz ekseni etrafinda en az 180 derece donls hareketi
yapabilecektir.

- Urlin sondasi en az 220 cm uzunlukta, korozyona ve asinmaya dayanikli krom-nikel
malzemeden ve et kalinligi max. olacak sekilde imal edilecektir.

- Sondanin yigin icerisine dik agida inmesi saglanacaktir.
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- Numune alma cihazinin taban plakasi ile zemine montaji i¢in gerekli ankraj plakasi en az 750
X 750 mm olglsinde ve 20 mm kalinhdinda olacaktir. Ankraj plakasinin ortasi 250 mm. ¢apta
delik olacaktir.

- Ankraj bulonlari minimum @ 25 mm ve boyu minimum 500 mm olacak ve baglantida kontra
somun ve rondela kullanilacaktir.

- Ankraj bulonlarinin sayisi minimum 8 adettir.

- Numune alma cihazinin monte edilecegi beton kaide en az 1500 X 1500 mm ve ylUksekligi 500
mm olacaktir. Beton kaide min 300 mm toprak altinda kalacak sekilde dokulecektir.

- Ankraj bulonlarinin beton icinde kalan uclari betona gémiuli olan NPU 120 gerceveye kaynak
edilecektir.

- Yagmur birikmemesi igin beton kaide Ust kotu egimli olmalidir.

- En az 5 kg numune alma kapasitesine sahip 1 adet numune haznesi bulunacaktir.

- Cihaz; kamyon, traktdr ve uzun araglarin kasa zemininden numune almaya ve s6z konusu
araglarin kasalarindan rahatlikla gikmaya uygun hareket kabiliyetine sahip olacaktir.

- Cihaz ¢ektigi numuneyi en az 25 metreye kadar kesintisiz olarak tasiyabilmelidir.

- Cihazin calismasi esnasinda, numune sondasinin ara¢ kasasinin zemine temas etmesi
halinde; sondanin kasaya ve cihaza herhangi bir hasar vermeden c¢alismaya devam etmesi
saglanacaktir.

- Cihazin alim odasindan veya numunenin alinacagi ara¢ mahallinden calistiriip kumanda
edilebilmesini saglamak maksadiyla bu amaca uygun ve yeterli kablo boyuna sahip seyyar
kontrol blogu olacaktir. (pendan kontrol)

- Cihazin seyyar kontrol blogunda ve cihaz tizerinde birer adet acil stop butonu bulunacaktir.

- Cihaz, manuel numune alma islemi yapabilecektir. Bu amagcla kontrol blogu izerinde bir emis
butonu olacaktir.

- Cihazin topraklamasi Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanliginin yayinladigi yonetmeliklere gore
yapilacaktir.

- Kontrol panosuna motor koruma salteri ile kacak akim rolesi konulacaktir. Motor ve aksamlari
kapali ortamda olacak sekilde dizayn edilecektir.

- Kablolar kablo tavalari yardimiyla tasinacaktir. Kablolarin kablo tavasindan sonra kalan
kisimlari  kondivi igerisinde tasinacak, acgikta kablo gitmesine misaade edilmeyecektir.
Kablolarda ek kullaniimayacaktir.

- Atmosfere agik ve tozlu bir ortamda caligilacak olmasi nedeniyle cihaz ve ekipmanlari bu
ortama uygun malzemeden segilecektir. Cihazin ana gévdesi ve buna bagli yatay kol 350 gr/m2
galvaniz ile kaplanacaktir. Galvaniz kaplama TS 914 EN ISO 1461’e uygun olacaktir.

- Kablolarin panolar ve diger tim ekipmanlara girisleri lastik contalar, fittingler, rakorlar v.b
kullanilarak yapilacaktir.

- Yagmur suyuna maruz kalabilecek sekilde agikta bulunan pano, buat, armatir, motor ve
enstrimanlarin (sivi¢, sensér vb.) koruma dereceleri minimum IP 55, kapali mahalde bulunan
bahse konu malzemelerin koruma dereceleri minimum IP 54 koruma sinifli olacaktir. Motorlarin
sargllarindaki izolasyon F sinifli olacaktir.

- Numunenin cihazdan binaya transferinde kullanilan hortumlar taval/tepsi vasitasiyla
tasinacaktir. Kullanilacak hortumlar fleksibl olup, (-30) ile (+50)C° sartlarda calisabilecek
malzemelerden imal edilecektir.

- Her bir cihaz icin 6zellikleri asagida belirtilen iki adet kamera temin ve tesis edilecektir.
Kameralar, numune alma sondasinin bom hareketlerinin ve aracin gesitli noktalarindan alinacak
hububat numunelerinin  bilgisayar ekranindan goruntilenmesini saglayacak sekilde
konumlandirilacak, yagmurdan, tozdan, sicak ve soguktan korunacak sekilde muhafaza igine
yerlestiriimis olacak ve kontrol muihendisince bomun uygun gorulecek yerine montaji
yapilacaktir.

- Cihazda aydinlatma 150 Watt’lik az i1sinan metal tip armatur ile saglanacaktir.

1.15.2- 1/3” Gece-Giindiiz Infrared CCD Renkli Hububat izleme Kamerasi

- Her Numune Alma Cihazi igin 2 Adet olarak temin edilecektir. Kamera otomatik olarak giindiiz
renkli modda ve yuksek hassasiyet ile geceleyin de siyah-beyaz modda caligmalidir.

- Kameralar ylksek ¢6zinarlUkli olacaktir. Sensér 1/3” SONY veya muadili, SUPER HAD
RENKLI CCD olacaktir.
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- Kameralarin Rezilasyon degeri yatayda en az 470 TVL olacaktir.

- Minimum gérme hassasiyeti gece modda; 0,1 lux, gindiz modda; en az 0,01 lux isik
hassasiyeti olacaktir.

- Birinci kamerada 8 mm ile 4 mm arasinda degisebilen hareketli lens olacak, 25 metre
aydinlatma mesafesi olacaktir.

- ikinci kamerada 8 mm. sabit lens olacak, 25 m. aydinlatma mesafesi olacaktir.

- Kameralar DC ve Video surimli lensler ile ¢alisabilmelidir.

- Cihazin beslemesi 12V DC / 24V AC veya 220V olmalidir. 12 V DC veya 24V AC Urunler teklif
edilmesi durumunda uygun kamera adaptoéri firma tarafindan temin edilecektir.

- Kameralarin CE belgesi yapimdan énce teslim edilecektir.

- Kameralarin goruntuleri icin ayri bir monitor olacaktir. Monitor, endustriyel tip IP 55 korumali ve
guvenlik sistemi olan isyerlerinde bu sistemle uyumlu olmahdir.

1.15.3- Kamera Lensleri

- Sistemde C veya CS montajli, otomatik irise sahip, varifokal 6zellikli objektifler kullanilacaktir.
- Objektiflerin ing degeri kameraya uygun olacaktir.

- Lenslerin beslemesi DC kamera Uzerinden olmalidir.

1.15.4- Kamera Muhafazasi

- Teklif edilecek sabit kamera muhafazalari darbelere dayanikh, yagmur, kar, glines gibi dig
etkilerden etkilenmeyecek yapida, metal veya plastikten imal edilmis olacaktir. Ayrica hava
kosullarinin etkilerini en az duzeye indiriimesi amaciyla gunes siperligi, termostat kontrolll
Isitici, fan vb. 6zelliklere sahip olacaklardir.

- Kamera muhafazalari ile birlikte uygun montaj aparatlari da verilecektir.

1.15.6- Kamera Ayagi

a) Kamera muhafazasina uyumlu, 4 kg agirlik tasiyacak kapasitede, metalden ve saglam
yapida olacaktir.

b) Aydinlatma armatéri 150 Watt'lik az 1sinan Holiday tipi armatérden olacaktir.

1.15.7- Quad

Tek sayfayi 4 ayri gorintuye bdlebilmelidir. Real Time 6zelligi ve kumandasi olmalidir. Numune
alinirken sonda ve numune aracinin gosterimi monitorde ayni anda olacak sekilde dizayn
edilmelidir.

1.15.8-. Renkli Monitor

- Monitdr goérandr boyutu minimum 19” olacak ve bir LCD’ ye sahip olacaktir.
- Monitérun ¢6zunurligu minimum 1440X900 olacaktir.

1.16. HACIMSEL YUKLEME CiHAZI

Hacimsel yukleme cihazi, hububatin yukleme kuyularindan kamyonlara yuklenmesi igin
kullanilacaktir. Cihaz gévdesi sicak daldirma ile min.350 gr/m2 galvaniz kapli veya sartnamenin
boya ile ilgili kisminda aciklanan sekilde boyali olacak, min. 3 mm kalinhdinda St-37 sag
malzemeden yapilacaktir. Cihazin alt yuzeyi ve doéner kanatlarin malzemesi min. 5 mm
kalinhginda St-52 sa¢ malzemeden yapilacaktir. YUkleme cihazi, karayolu tremi yapisinin
dizaynina uygun bir galigma platformu ile techiz edilecek ve bu platforma ulasim merdiven ile
saglanacaktir. Hacimsel esasa gére tonaj ayarlama goérevi goren ylkleme cihazi, yikleme
kuyulari altina monte edilerek, serbest akigh yiklemeyi saglayabilecek, kamyonlarin istiap
hadlerine gore ayarlama yapabilecek, maksimum yuklemenin yapilmasini muteakip hububat
akisini durdurabilecek sekilde dizayn ve imal edilmis olacaktir. Hacimsel ylkleme cihazi
kamyon ylkleme Silosu alt seviye sensoru ile irtibatl olarak galisacak sekilde dizayn edilecektir.
Elektrik kumandali olan hacimsel yukleme cihazinin kapasitesi en az 200 m3/saat olacak ve
tonaj ayar programi metrik sisteme gore yapilacaktir. Hacimsel yUkleme cihazi kumanda
panosu kamyon kaldirici kumanda kabininin icinde olacaktir. Her bir hacimsel ylkleme cihazi
igin ayri bir kumanda panosu olacaktir.
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Cihazin arizalanmasi durumunda kamyon yuklemesi yapabilmek igin ilave bir by-pass
hatti tesis edilecek veya cihaz buna imkan saglayacaktir.

Cihazlarin kumandasi, panosu uzerinden hububat ¢esitlerine gore, bugday, arpa,
misir v.b. i¢in yogunluk degerleri (hektolitre) (kg/m3) ve hedef yiikleme (kg) degerleri
dokunmatik ekrandan girilmek suretiyle kumanda edilecektir. Giinliikk yiikleme bilgisi
cihazin hafizasinda saklanacaktir. Hacimsel yukleme cihazi en fazla %1 hata ile 6lgim
yapacaktir.

Yuklenici cihaza ait teknik 6zellikleri iceren dokimanlari sézlesmenin imzalanmasindan
sonra onay igin idareye sunacaktir. YUkleme cihazi daha dnce 6zel ve kamu sektdriinde
denenmis ve calisirligi kabul edilmis yerli veya yabanci firmalardan temin edilecektir.

1.17. YUK VE INSAN ASANSORU (ASN)
6 durakli 1,0 m/sn hizli 500kg kapasiteli makine dairesiz insan asansoérl yapilacaktir

Batlin asansodrlerde, 6zel asansor tesisati uygulanacaktir. Asansorler IEC veya CENELEC EN
standartlarina uygun ce 1ISO 9001-9002 kalite glivence sistemine sahip olacaktir.

TEKNIK OZELLIKLER

ASANSORUN CINSI

insan asansori (Asansér makina dairesiz)

ASANSOR SAYISI

1(bir) adet

TASIMA KAPASITESI

500 kg insan veya yuk

HIZ

Frekans kontrolli kademesiz hiz ayarh 1,0 m/s

SEYIR MESAFESI

Takriben 24,0m

KAT/DURAK SAYISI

Ayni ydnde 6/6

KABIN Celik konstriiksiyon
* Girig Sayisi Tek. Yonlu
* Olguleri (g* d* y) 1400%1400*2200mm

* Tavan Sekli

idare tarafindan segilecektir.

*Aydinlatma

idare tarafindan secilecektir.

Yan/arka duvar kaplamasi

Paslanmaz Celik sac

*On duvar kaplamasi

Paslanmaz Celik sac

*Zemin kaplamasi

idare tarafindan segilecektir.

*Klpeste 3 tarafta tutamak bulunacaktir.
*Supurgelik Paslanmaz Celik sac

Tam boy satine paslanmaz ¢elik kapak Uzerinde, Micropush
KABIN KONTROL | kayit butonlari, stop, alarm, kapi agma kapama dugmeleri,
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PANELI

dijital kart gdstergesi, optik ve akustik asin yik ikazi,
emergency aydinlatma, haberlesme, fan mizik yayini ve kat
bilgisi sesli anons, i¢i hoparl6r. 6zurlt kullanimina uygun brail
alfabeli olacaktir.

KUMANDA SISTEMI

Mikro islemci elektronik tip, Programlanabilir LCD likit kristal
ekranl olacak ve sistem ile ilgili tim bilgiler bu ekranda
goriulecektir. Yazilimlar Turkce olacak ve sistemdeki arizalar,
hareketler, saat, tarih, konfiglrasyon ayarlari tuglar vasitasi
ile yapilabilecektir. Sistemdeki olasi arizalara mudahale
imkani taniyan uzaktan erisim sistemi bulunacaktir. Bu sistem

icin dahili ve harici telefon hatti idare tarafindan temin
edilecektir Ayrica sisteme entegre olarak enerji kesilmesinde
kabini en yakin kata getirerek kapilara agan sistem ile,
deprem sensoOrd ve yangin ihbarinda ana duraga donds
sistemi olacaktir

*Kat sinyalizasyonu

Satine paslanmaz ¢elik sac kapak lzerinde, micropush kayit
butonlari, yon oklari, servis disi, dijital kat gostergesi olacak.

KABIN KAPISI

Tam otomatik/Teleskopik/ merkezden agilan

*Kaplama malzemesi

Satine paslanmaz c¢elik sac

*Emniyet gerecleri

Isin perdesi (boy fotosel), sikisma kontagi

*Qlglleri (g*y)

800*2100mm

Kapi motoru frekans kontrolll, hiz ayarlanabilme sistemli,

Ozellikleri ayrica
kabin kata yaklasinca kapi erken agilma sistemi
KAT KAPILARI Tam otomatik Teleskopik/ merkezden agilan

*Kaplama malzemesi

Satine paslanmaz celik sac

*Emniyet Geregleri

Elektromekanik kilit ve kontaklar

*Qlguleri (g*y) 800*2100mm

TAHRiK- .

SISTEMI/MAKINA Dislisiz, frekans kontrolli kademesiz hiz ayarl
*Gug gereksinimi 3*380/220V 50Hz.

*Saatteki hareket sayisi min.180

*Konumu Projesinde belirtilecektir.
KUYU OLCULERI 2100*2000mm
*Kuyu dibi derinligi 1500mm

ELEKTROMEKANIK SARTNAME

26/64



GENEL SARTLAR:

STANDARTLAR : TS.863-10922 EN81-1

SECIM -

Asansor Malzeme techizati icin mutlaka idarenin onayi alinacaktir. Bitun asansorlerin
tesisat ve techizat kisimlari 2007/5098 sayili Yangin Yonetmeligine uygun olarak dizayn
edilecektir. 1ISO 9001 kalite belgesi olacaktir. Asansorler gegici kabulden sonra 1 yil
muddetle kesin kabule kadar imalat¢i firmanin garantisi altinda bulunacaktir. Bu sure iginde
asansorlerde normal kullanimdan olusacak ariza ve hasarlar imalatgi firma tarafindan en
kisa slre icinde giderilecektir. Yine bu siure zarfinda imalat¢i firma, gegici kabul ile kesin
kabul arasindaki bir yil sure ile asansérlerin aylik periyodik bakim ve onarimini bilabedel
hic bir (icret talep etmeksizin yapacaktir. Tim bunlarin disinda imalatgi firma, idarenin
talebi olmasi halinde idarenin asansor ile ilgili en az iki adet teknik elemanini gerek montaj
sirasinda gerekse de montaj sonrasinda egitecek ve gerekli seminerleri verecek ayrica
kurmus oldugu sistemin montaj projelerini, elektrik semalarini ve isletme bakim talimatlarini
idareye verecektir. iki yilllk garanti siresi icerisinde hatali kullanim disinda degistirilen
yedek parcgalar icin asansor firmasi hicbir talep etmeyecektir. Ayrica asansér firmasi
garanti slresi bitiminden sonra en az on yiIl middetle sistemde kullanilacak olan yedek
parcalari Ucret mukabilinde de olsa temin etmekle mukelleftir. Garanti stresi bitiminde,
idarenin talebi oldugu takdirde asansor firmasi mutlaka asansériin bakimini yapacak ve
bakim Ucreti olarak fahis Ucretler talep etmeyecek. Bu konuda emsal asansorlerin bakim
Ucreti baz olarak alinacaktir.

Asansodrde acil kurtarma ve kata tamamlama sistemi olacaktir. Asansor teklifi ile birlikte
asansor sistemi gelik tasiyici yapisi da dikkate alinacak asansor etrafi toz ve diger guvenlik
tedbirleri nedeni ile uygun trapez sac malzemesi ile kaplanacaktir. Calisma ortaminin tozlu
olmasi nedeniyle tum algilayicilar buna goére segilmelidir. Tesis edilen asansor
yonetmeliklere uygun olacak ve alinmasi gereken izin ve ruhsatlar yuklenici tarafindan
alinacaktir.

1.18. KAMYON KALDIRICI

3x16 m. ebatli kamyon kaldirici platformu, tahil yikiandn hizli bir sekilde bosaltiimasi igin
verilen projelere uygun imal edilecektir.

Kaldirma platformu tek parga olarak min. St 37 kalitede genis yanakl hadde mamuli
veya yapma kiriglerden kaynakli sekilde imal edilecektir. Platform sac désemeleri fabrika kesimli
baklavali saglardan yapilmis olacak ve ¢ergceveye muntazam bir sekilde baglanacaktir.

Platform, kamyonun geriye dogru kalkmasi esnasinda kamyonun devrilmesi ve
kaymasini engelleyecek cift sira tekerlek takozlariyla techiz edilecektir. Platformun kaldiriimasi
tekerlek takozlarinin agik durumda olmasiyla mumkun olacaktir.

Platform yataklar (izerine oturacaktir. iki ayri kaldirma silindiri teleskopik 5 kademeli tipte
olacaktir. Platform kaldirma siresi tam ylkte max. 120 sn. indirme siresi max. 90 sn. olmak
Uzere toplam 210 sn.den fazla olmayacaktir. Platform kaldirma kapasitesi 60 ton olacak,
kaldirma acisi, maksimum 38 derece olacak, 28-38 derece arasinda ayarlanabilir olacaktir ve
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platformun kalkis agisini kontrol edecek limit sensor ve hidrolik kilit konulacaktir. Limit sensoérler
asagl ve yukari butonlarin enerjisini kesecektir. Platform ebadi 3x16 m. olacaktir. Platform 20
kN/m2 azami yiku ¢ekebilmelidir. Hidrolik gl¢ Unitesi; projede yeri belirtilen, aydinlatmal ve
havalandirma Unitesi bulunan ayri bir odaya yerlestirilecektir. Hidrolik sistem her hangi bir ariza
ve elektrik kesilmesi aninda platformun guvenli bir sekilde indirilebilmesine olanak verecek
sekilde dizayn edilecektir.

Hidrolik gl¢ Unitesi, zemin alti galeriye yerlestirilecek ve havalandirma igin panjur ve fan
tesis edilecektir. Hidrolik gli¢ Unitesinin yerlesimi icin galeri uygun degilse zemin Ustinde
izolasyonlu ve fanli havalandirmasi saglanmis hidrolik gt¢ Unitesinin rahat¢ca yag degisimi,
bakimini yapabilecek ebatlarda ayri bir prefabrik bina yapilacaktir.

Platformun aniden inmesini dnlemek icin ana kaldirma sistemi geri donusune emniyet
valfi konulacaktir.

Teker tutucular acilmadan platform kalkmayacak ve platform inmeden teker tutucular
kapanmayacaktir.

Kumanda igin platforma ve tekerlek takozlarina hakim bir seviyede prefabrik kumanda
odasi bulunacaktir. Kumanda paneli (PLC kontrollli) bu odada bulunacaktir. Silindir-piston grubu
icin 1SO 9001-9002 imalat¢i kalite belgesi zorunludur. Bu belgeye sahip olmayan firma
mamulleri kesinlikle kabul edilmeyecektir.

Platforma, dokis bunkeri tarafi u¢ kismindan itibaren tahil saciimasini ve platform
cukuru altina hububat akmasini dnlemek amaciyla gerekli dnlemler alinacaktir. Platform ile
tremi 1zgarasi arasinda kalacak bosluk, tahil kacaklarini 6nlemek amaciyla montaj esnasinda
uygun boyutlu bant lastigi ve veya sac konstriksiyon ile kapatilacaktir. Kamyon kaldirici gelik
platform imalati; TSE veya ISO 9001-9002 belgeli veya TC Sanayi Bakanligi belgesi olan ve
burada tanimi yapilan blylk ebatli kaynakh profillerin imalatini yapabilecek donanima sahip
yerli imalatgilar tarafindan yapilacaktir. Tim platform g¢ukurlarina su birikmesini 6nleyecek
sekilde tertibat alinacak su kanal vasitasiyla drene edilecek ya da dalgi¢ tipi pis su pompasi
temin ve tesis edilerek suyun tahliyesi saglanacaktir.

Yuklenici cihaza ait teknik ozellikleri icerir dokimanlari sdzlesmenin imzalanmasindan
sonra onay igin idareye sunulacaktir.

Kamyon kaldirici platformu, Teknik Sartnamenin boya ile ilgili kisminda aciklanan sekilde
boyanacaktir. Boya rengi idare’ce belirlenecektir.

1.18.1. KUMANDA KABINI

Platforma goéris olarak hakim ve rahat gorls saglayacak ylkseklikte, toz gecirmez 6zellikte,
tremi kenarinda, igerisinde iki insanin rahatlikla ¢aligsabilecegi hacimde prefabrik malzemeden
kumanda kabini yapilacaktir. Kumanda kabininde tim yodnlerden goruge imkan verecek sekilde
Isi cam kullanilacaktir. Kumanda kabini sandvig tip arasi izolasyonlu panellerden imal edilecek,
catisi da izolasyonlu olacaktir. Kabin i¢erisine donebilir tip ayarli koltuk ve kilitlenebilir cekmeceli
bir masa konulacaktir. Kabine uygun kapasitede isitma-sogutma 6zellikli klima tesis edilecektir.
Kontrol odasi dosemesine anti statik malzeme serilecektir. Kapisina otomatik kapi agma-
kapama aleti takilacaktir. Kontrol odasi pencerelerinde sineklik teli bulunacaktir.

Kumanda kabininde, kamyon kaldirici kumandasi ile birlikte hacimsel yukleme cihazinin
kumandasi da bulunacaktir. Hacimsel yikleme sirasinda kamyonlarin gelis, gidisini ve kasanin
icini gorebilmek i¢in harici tip tozdan etkilenmeyen en az 640x480 ¢ozunurlikte, 3x optik zumlu,
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her ylUkleme bunkeri i¢in 1 adet, tremi girisine 1 adet ve tremi ¢ikisina 1 adet kamera uygun
mahallere monte edilecektir

1.19. ILAGLAMA CiHAZI

Tahil, kuyu Ustl ana dagitim konveyoérlerinin tGzerine monte edilecek ilaglama cihazi ile
ilaglanabilecektir. ilaglamayla ilgili cihaz ve U¢ adet 1250 tonluk silo igin test islemlerinde
kullanilabilecek tablet yiiklenici tarafindan verilecektir. ilaglama cihazi her silo icin 2 adet olacak
ve silo sistemlerindeki ana dagitici konveyérii lizerine monte edilecektir. ilaglama cihazi TMO
tarafindan kullanilan tabletlere uygun olacaktir.

1.20. MIKNATIS

Tahil alimi sirasinda tremiden alinan hububatin igerisinde bulunan metal parcalarini,
hububat akisini engellemeden ayristiran ekipmandir. Miknatislar 150 ton/saat olan kapasiteye
uygun olacaktir. Govde St.37 malzemeden mamul ve toz gecirmez yapida olacaktir.

1.21. TAHIL VE TOZ BORULARI
1.21.1. DAVLUMBAZLAR VE ASPIRASYON (TOZ) BORULARI

Tozlu hava, aspirasyon borulari igcinden nakledilecektir. Boru sistemi 200 mm. c¢apa
kadar en az 1.0 mm kalinlikta 350 Gr/m2 galvanizli sagtan yapilacaktir. Daha blyuk ¢aplar igin,
galvanizli ¢elik sa¢ kalinligi en az 1.3 mm olacaktir. Havalandirma ve toz borulari sékulebilir
sekilde ve her ¢ metrede bir temizleme kapaklariyla teghiz edilecektir. Temizleme kapaklari,
sizdirmazligi saglamak icin lastik fitil veya contalarla ve kilitleme sistemleriyle techiz edilecektir.
Temizleme kapaklari, boru ¢aplarina paralel olarak mumkin oldugunca en buyuk dlgllerde
yapilacaktir. DUz borularin baglanmasi, flanglar veya sikma bilezikleri ile yapilacak, bu
noktalardaki hava kacaklari ve toz ¢ikiglari conta vb. konulmak suretiyle 6nlenecektir.

Sistemde kullanilacak butin ekipman ve techizatta, Ozellikle toz emis ve tahliye
hatlarinda ve filtrelerde tozun birikebilecedi ve kisa zamanda ¢ogalip katilagsma tehlikesine yol
agacag! Ucra alanlar, gereksiz bosluklar ve imalat hatalari kesinlikle olmayacaktir. Toz emis
borularinda 90 derece doénugsler ve “T” tipi baglantilar bulunmayacaktir. Boru doénuslerinde
montaj mahallinin elverdigi 6lcide mumkun oldugunca en genis acili donugler kullanilacak; “Y”
tipi baglantilar icin emis havasi yénine dikkat edilecek ve emis havasi yénunde ¢atal acgisi en
kuguk baglanti aparati kullanilacaktir.

Havalandirma ve toz borularinda ani cap degisiklikleri olmayacak, her turli cap
degisikligi konik reduksiyon gegisleriyle saglanacaktir. Hava kacaklari tam olarak engellenecek,
toz emis ve geri besleme noktalarindaki sizdirmazlik tam ve mutlak olarak saglanacaktir.

Davlumbazlar ve benzeri konstriksiyonlar mevcut ekipmanlara kaynak edilmeyecek,
¢ozullebilir civatali baglanti yapilacaktir. Emisyon noktalarinda ve tozun sisteme geri verildigi
noktalarda tesis edilecek davlumbaz veya benzeri konstruksiyonlar hava ve toz kacaklarina
karsl tam bir sizdirmazlik saglayacaktir. Tozun sisteme geri verildigi hatlar tam disey olarak
tesis edilecek, bu hatlarda dusuk egimden dolayi kendiliginden toz birikmesi engellenecektir.

Aspirasyon boru sistemi elle c¢alisan ayar valfleri, kilitleme tertibati ve acik/kapal
pozisyonlari gdsteren isaretlerle techiz edilecektir. Baska bir sey belirtiimezse binadan egzoz
cikigi tel 1zgarali bir duvar cikis kanali vasitasi ile veya minasip bir sekilde sizdirmazligi temin
edilmis catidan ¢ikan bir baca vasitasi ile yapilacaktir.
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Batdn borular, baglandigi ekipmandan bagimsiz olarak ve yeterli derecede desteklenmis
olacaktir. Mesnetler, tozla tam manasi ile yuiklendigi zaman boruya vyeterli derecede
tasiyabilecektir. Toz toplama sisteminde ISO 7807’ de dairesel kesitli kanallar igin tavsiye edilen
Olcller esas alinacaktir.

1.21.2. HUBUBAT AKIS BORULARI

Tahil transferinde kullanilacak borulari en az St37 kalite g¢elik sacdan imal edilecek,
koseli (kare veya dikdortgen kesitli), ylizey baglantilar flansli ve civatali olacaktir. Butin boru ve
dirsekler en az 350 gr/m2 kalinlikta galvaniz ile kapli olacaktir. Borularin i¢ kismi ve butin
birlestirmeler tam manasiyla diizgln olacaktir. Bitin boru baglantilar toz gecgirmez olacaktir.

Borular ve dirsekler birbiri ile dlizgun bir sekilde flansli ve civatali olarak birlestirilecektir.
Akis borulari ve dirsekler uygun celik mesnetler, askilar veya bilezikler vasitasiyla, normal
¢alisma sirasinda meydana gelen titresim ve sarsintilari yok edecek sekilde desteklenmis
olacaktir.

Duvarlar veya beton plakalar icinden geg¢en borular duvarin her iki yanina baglanacaktir.
Beton icinden gecgen boru pargalar ziftli kagit ile sarilacaktir.

Akis borularinin egimi, hububatin hizini kesmeyecek ve rahat bir akis temin edecek
sekilde ayarlanacaktir. St.37 celik sactan yapilan akis borularinda et kalinigi en az 4 mm
olacaktir. Dirseklerde ve egdimli borularda tim ylUzeyler en az 5 mm kalinhikta UHMW-1000 tipi
yuksek yogunluklu polietilien malzeme ile kaplanacaktir.

1.22- PiS SU POMPASI
Pis su pompalari dalgig tipi olacaktir. Debisi: 6-8 m®h, basinci: 6-8 mss dir.

Trifaze elektrik motoruna direk akuple pompa, motor ve pompayi baglayan ve mile yataklik
eden baglanti borusu ve suzgeci ile birlikte ve otomatik flatérll salter ile kumandali sistemdir.

Pompalar, her elevator cukuruna ve her kamyon Kkaldirici ¢ukuruna birer adet olarak
yerlestirilecek ve galvanizli boru tesisati ile atik su (kanalizasyon) sistemine baglanacaktir.

1.23. GENEL HUSUSLAR
1.23.1.YANGIN ONLEMi VE TOZ PATLAMASI

Tesislerdeki, tim ekipmanlar, baglantilar, kablolar vb, yangin ve patlama tehlikesini, ve
yangindan ve/veya toz patlamasindan kaynaklanacak her tlrli zarari minimize edecek
sekilde tasarlanacak ve ayarlanacaktir. Yuklenici tesiste karsilagilacak risklere yazil
olarak dikkat cekecektir. Calisma mekanlarinda sigara igilmesine izin verilmeyecek,
serbest alanlar idarece belirlenecektir.

1.23.2. PARCALARIN STANDARDIZASYONU:
Mumkin olan en genis kapsamda makina ve ekipmanlarin sokilup takilabilen kisimlari

(parca ve aksamlar) benzer olacak ve ayni isi goren benzer parga ve aksamlar bir
birlerinin yerine ikame edilebileceklerdir.

Yataklar, mil takimlar (saft sistemleri) kavramalar, disliler, motorlar , motor-rediktor

gruplar tahrik duzenleri, baglanti elemanlari ve benzeri diger butun pargalarin
segiminde, benzer pargalarda maksimum standardizasyonu saglamak ve gerekli olan
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ebatlari, ¢aplari ve tipleri pratik olan en az sayiya disurmek ve benzeri pargalar icin bir biri
yerine ikame edilebilirlik durumunun en Ust seviyesine erigebilmek igin 6zel dikkat sarf
edilecektir. Benzer pargalarin, birden fazla igyerinde veya sahada veya ayni igyerinde

gerekli olmasi halinde bu parcalar ayni dlgulerde ve ayni imalat teknigi ile yapiimig
olacaktir.

1.23.3. MUAYENE VE DENEYLER

Yiklenici, idarenin talep ettigi butin muayene, deney ve testleri yine idarenin belirleyecegi
kurum ve kuruluglara batin masraflari yukleniciye ait olmak Uzere yaptiracaktir.

Malzeme, ekipman veya cihazlar yurtdisindan temin edilecekse akreditif yiklenici tarafindan
acllacaktir.

Yuklenici, deneylerin yapilacagina ait bilgileri (deneyi yapacak kurulus, deney yéntemi vb ) on
bes glin dncesinden idareye bildirecektir.

Deney sertifikalari, edrileri vb. deneylerin tamamlanmasindan itibaren iki hafta icinde 3 kopya
halinde idarenin onayina sunulacaktir.

Deney mahalli is yeri tesisi ise, gerekli olan tum is gucu, yakit, depolama, alet, edevat, ve ilgili
seyler Yiklenici tarafindan saglanacak, ancak idare tesisin kurulacagi isyerindeki testler icin
gerekli tahili bir defaya mahsus olmak Uzere isyerinde bulunduracaktir.

Her tirl imalat éncesinde idareye bilgi verilecek, idarece gerek duyulmasi halinde imalat
asamasinda gerekli kontrol, teknik inceleme ve test yapilacaktir.

1.23.4.DIS YUKLER

YUklenici, yuUkleme kuyulari, platformlar, ydrime vyollari ve ilgili desteklerden,
irtibatlandirilacak noktalara aktarilan yukleri tasarimda ve montajda dikkate alacaktir.

1.23.5.RUZGAR GUCU

Her isyerinde rlizgara agik mahallerde, riizgarin azami hizi ve gicl ayni zamanda olusan
pozitif ve negatif basinglar seklinde dikkate alinacaktir.

1.23.6.YATAKLAR

Bilyal yataklar (rulmanlar) ve aktarma elemanlari (zincir digli, V kayis, kaplin vb.) standart
ebat ve caplarda olacaktir. Butun yataklar, kullanildiklari muddetge yaglanma gerektirmeyen
yataklar hari¢, basingl yaglama fittingsleri ile teghiz edilmis olacaklardr.

1.23.7. YAGLAMA

Batin makine ve ekipmanlar, gegcme parcalarinin veya ddner pargalarin en iyi sekilde
yaglanmasini temin edecek sekilde dizayn edilmis olacaktir.

Yaglarin secimi, imalatginin tavsiyelerine uygun olacak ve gerekli yaglarin tip ve cinsini en az
dizeyde tutmak icin her tarli gayret gosterilecektir.

Batlin makine ve ekipmanlar ¢alistirilmadan dnce temizlenecek, hizmete hazir hale getirilecek
ve yaglanacaktir.
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1.23.8. KAYNAK iSLERI

isyeri sinirlar igerisinde veya disarisinda bir isi yapmak icin herhangi bir kaynakgi tayin
etmeden 6nce Yuklenici, is igin teklif edilen her bir kaynakginin uzman bir kaynakg¢i oldugunu
goOsteren ve bu kaynakgilarin yapilacak isin sinifina gére normal olarak tariflenen ilgili testleri
gectigini belirten bir belgeyi kontrol mihendisine verecektir.

Gerek saha ve gerekse atdlyede yapilan bitin kaynaklar en modern uygulamaya gore olacak
ve kaynak yapilan Gzerinde kalan bitln ¢apak, akinti, kabuk ve gereksiz ¢ikintilar kirilarak,
taslanarak ve tel firca ile firgalanarak temizlenecektir. Tamamlanan kaynaklardan kusurlu
bulunanlar kirilacak veya ana metale kadar tekrar kesilecek ve ise devam etmeden dénce
gerektigi sekilde tekrar kaynaklanacaktir.

1.23.9. MONTAJ iSLERIi VE YARDIMCI MALZEMELER

Proses makine ve ekipmanlari mimkiin olan en yuksek oranda fabrika veya atélyede monte
edilmis olacaktir. Komponentlerin (aksamlarin) saha montajinin gerekli oldugu durumlarda,
s6z konusu montaj islemi imalat¢i firmanin yazih talimatlarina uygun olarak ve dikkatli bir
sekilde yapilacaktir. Batun makine ve ekipmanlarin montaji ve kurulmasi, ekipmanlarin veya
civarindaki ¢calismalarin bozulmasina, kirllmasina ve hasarlara maruz kalmalarina sebebiyet
vermeyecek sekilde yapilmalidir. Makineler, egilmesinden kaginilacak bigcimde kullanilacak,
tasinacak ve monte edilecektir. Montaj sirasinda hasara maruz kalan makineler ve
ekipmanlar, Yiklenici tarafindan her tirli masrafi kendisine ait olmak lUzere degistirilecektir.
Ekipmanlarin tasinmasi ve kullaniimasi sirasinda, aski kolonlarinin (kayislarin), tasima
halatlarinin ve benzeri malzemelerin, ekipmanlar Uzerindeki uygun gorulen tasima noktalarina
gerektigi sekilde yerlestiriimis oldugunu saglamak icin azami dikkat sarfedilmelidir.

Butln makina ekipman ve borular toz sizdirmaz olarak monte edilecektir. Bu amacla karsilikh
gelen flanslarin veya pargalarin arasina uygun ve yeterli conta ve/veya mastik sizdirmaz
malzeme konulmak suretiyle montaj islemi yapilacaktir.

Yuklenici bdtin makinelerin ve ekipmanlarin gerektigi sekilde monte edilmesi ve
yerlestiriimesi igin ihtiya¢ duyulan veya dogal olarak gerekli olan kama, civata, somun,
rondela, ayar vidalari, contalar, mastik dolgu, malzemeleri vb. her turli gerekli montaj
malzemelerini temin edecektir

1.23.10. SEVIYELEME

Batin makineler en dogru sekilde ayarlanacak ve seviyelenecektir. Tahrik sistemi
kompenentleri (aksamlari) tam manasiyla hassas bir sekilde kontrol edilerek hizalanacaktir.
Batin makineler, nihai hizalama ve seviyeleme islemi tamamlandiktan sonra désemeye,
temele (kaideye) veya mesnede tespit edilecektir; ve tamamlanan montaj islemi carpilmaya
veya eg@ilmeye maruz kalmayacaktir.

1.23.11. BOYAMA

Galvanizli olan malzemelerin digindaki malzemeler, ekipmanlar teslimattan énce idarenin
verecegi karara gore istenilen renkte nihai olarak boyanacaktir.

Nakledilen veya islenen malzemelerle temas eden ve makinelerin iginde bulunan ylzeyler,
gida maddeleri icin uygun, zehirli madde ihtiva etmeyen yanmaya mukavim boya veya
vernikle muameleye tabi tutulacaktir.
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Yuzey temizligi kumlama ile yapilacak, kum ve basingli hava kuru olacaktir. Kumlamadan
hemen sonra boyama yapilacaktir. Kumlama DIN 55928, B6lim 4'e gére SA 2 1/2 kalitesinde
(beyaza yakin) olacaktir.

Pasin elle ve tel firca ile temizlenmesi yalnizca ¢alisma teknikleri nedeniyle; 6rnegin sahada
yapilacak ingaatlar icin, igsyerinde montaj sirasinda yapilan kaynaklama isleminden sonra,
fabrikadan isyerine kadar yapilan nakliye esnasinda pastan koruma tabakasinda meydana
gelen hasarlar vs. nedeniyle kum puskirtme suretiyle temizleme yapilmasi mimkin olmayan
zamanlarda yapilmalidir. Kaziyici aletler, agindiricilar ve gelik firgalar kullanilacaktir.

isyerinde yapilan kaynaklarin Usti boyanmadan énce 6zel dikkat gosterilmelidir. Batin
kaynaklarin dizgln bir ylzeyi olmali ve kaynak yapilan bélgeler her tirli akinti, capak ve
oksitlerin taslanmasini takiben temiz su ile yikanarak temizlenmelidir. Temizlendikten sonra
bir saat icerisinde bu alan belirtilen bir astarla korunmalidir.

isyerinde yapilan montaj esnasinda, ekipmanlarin pastan korunmasi ve meydana gelen
hasarlar ylklenici tarafindan surekli olarak tamir etmelidir. On islem, astarlamadan &énce
Kontrol MUhendisi tarafindan onaylanacaktir.

Yeni tum makine, cihaz, ekipman, aparat ve ¢elik aksam onaylanan renklere uygun sekilde
boyanacak, korunacak olan

Tum makina, cihaz, ekipman, aparat ve c¢elik aksam yag, kir, pas ve tozdan arindirilarak
gerekli yiizey temizliginin yapiimasini miteakip idarece onaylanan renk kodlarina uygun
sekilde cift-komponentli epoksi boya ile tek katta asgari DET 30 mikron olmak Uzere
boyanacaktir.

Celik Gzerine yapilacak epoksi boya su proseduire uygun olacaktir:

1-Kumlama

2- Su ile yikama

3- Epoksi astari ile astarlama (50 Mikron kuru film tabakasi kalinligi olarak)
4- iki kat gift komponentli epoksi boya ile 30 + 30 Mikron nihai uygulama.

Motor, reduktor gibi Gretici firmalardan temin edilecek ekipmanlarin boyalari fabrika cikisi
olacak ve 100 mikronun altindaki kalinliklar kabul edilmeyecektir.

1.23.12. GALVANIZ ETME

Galvanize iglemi sicak daldirma olarak yapilacak ve cgelik teller disindaki tim parcgalar
(silo saclari, konveyorler, elevatorler, tahil akis borulari, slaytlar, yonlendiriciler, c¢elik
konstriksiyon yapilar vb.) en az 350 grim2 (¢ift taraf) galvaniz ile kusursuz bir sekilde Turk
Standartlarinda belirtilen 6zelliklerde kaplanacaktir.

Galvanizleme isleminden oOnce bltin delme, zimbalama, kesme ve bikme isleri
tamamlanacak ve butin ¢apaklar temizlenecektir. Yaga maruz zeminler galvanize edilmeyecek
veya kadmiyumla kaplanmayacaktir. Yuklenici, butun galvanizli pargalarin is sahasinda ve
santiyelerde dogru olarak depolanmasini saglayacaktir. Bitlin galvanizli parcalar, saclar, kalas
ya da bloklar Uzerine oturtulmus sekilde yerden ylksekte olacaktir. Beyaz pas olusan, galvaniz
hatasi bulunan saclar TMO tarafindan reddedilecek ve yuklenici bu gibi reddedilmis saclari is
sahasindan uzaklastiracaktir. Celik silo saclarina ait galvanizleme konusu celik silo kuyulari
bdliminde agiklanmigtir.
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1.23.12-.MAKINE MESNETLERI

Tesir eden yukler, istenilmeyen sapma, bukilme veya titresimlere neden olmaksizin kolayca
tasinacak sekilde butin makinalar uygun ve yeterli sekilde desteklenecek ve baglanacaktir.

isletme personeli icin tehlike arz eden, celik yapilarin bitin keskin késeleri ve gikintilar, bu
tehlikeli noktalari tamamen yok edecek bi¢cimde taslanacak veya yuvarlayacaktir.

Ekipmaninin siki bir sekilde baglanmasi ve tam manasiyla hizalanmasini temin etmek igin
motor yataklari veya diger makineleri monte etmeye yarayan celik konstriksiyonlardaki
baglama delikleri, tam dogru olarak yerlestirilecek, dlgtlendirilecek ve delinecektir Makineleri
mesnetlemek veya diger baglantilar igin ¢elik elemanlardaki deliklerin oksijen veya kaynakla
acllmasina muisaade edilmeyecektir, Batin makina mesnetleri tam manasiyla ayarlanacak,
seviyelenecek ve hizalanacaktir. Montaj tamamlandiktan sonra butin tasiyici ayak ve
elamanlarin beton ylzeyle temas eden kisimlarl rotresiz sapla saplanacak veya mastik
macunla sivanacaktir.

Motorlari ve saft tertibatini tam dogru olarak ayarlamak icin veya tahrik sistemlerinde
gerdirmeyi temin etmek araciyla gerekli oldugu yerlerde ayar vidalari, seviyelere vidalari ve
benzeri aletler edilecektir.

1.23.13.MAKINE TAHRIK SISTEMLERI MUHAFAZALARI

Dénen miller, makaralar, kavramalar, vs. gibi isletme ve bakim personeli icin muhtemel bir
tehlike arz eden pargalar, kazalari dnlemek amaciyla yeterli derecede muhafazali olacaktir.

Gereken saglamlikta ve baglanti destek pargalariyla techiz edilmis ve sikica desteklenmis
muhafaza pargalari, her bir zincir gekisli veya Makarali zincirli tahrik dizenleri tahrik dizeninin
onarim ve/veya bakimini saglamak icin kolayca sokullebilecek veya cikarilabilecek sekilde
imal edilmis zincir muhafazalarina sahip olacaktir, her bir zincir muhafazasi; tahrik diizeninin
gerdirme veya sikilastiriimasi igin yapilacak ayarlamalara izin verecek sekilde tahrik diizeninin
merkez mesafesine uygun olarak imal edilmis olacaktir. Muhafazalar gerektigi sekilde sikica
baglanmis olacak ve asiri derecede titresim ve tikirtt yapmayacaktir. Tel kafes tipi kabul
edilmeyecektir.

Tahrik kaplinleri de bukumll sa¢ metal kapaklarla veya mukavemetli genlestiriimis metal
kapaklarla, kaplinlerin yan taraflarini ve Uzerlerini tam manasiyla kapatacak sekilde
muhafazali olacaktir. Bu kapaklar kolayca sokullp takilabilir olarak tasarlanacaktir.

1.23.14.UYARI VE DONME GOSTERGELERI

Makineler Uzerinde bulunan muayene kapaklari Turkge yazili ikaz levhalari ile teghiz edilmis
olacaktir. Déner saftli batiin makinalar, dénme gdstergelerini intiva edecektir.

1.23.15- MAKINELERIN MARKALANMASI

Montaji tamamlanan kuyular, tm makinalar, tahrik sistemleri vb. akim semalarina uygun
sekilde numaralanarak markalanacaktir. Numaralar, ortalama 20 cm. O&lglsiinde ve sablon
marifetiyle epoksi boya ile yapilacaktir.
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1.23.16. TEMIZLEME

Makina ve ekipmanlarin montajindan ve yaglanmasindan sonra, ¢alismadan etkilenen bitln
bdlgeler temizlenmis ve dlzenli olarak birakilacaktir. Sandiklar, kutular, kartonlar, pislik ve
molozlar Yuklenici tarafindan kaldirilacak ve gerektigi sekilde imha edilecektir. Kullanildigi
Yere yakin ylUzeyler Uzerine fazla yag veya gres damlamig veya yayllmigsa, bunlar solventle
temizlenecek ve etkilenen bdlge yag ve greslerden aritildiktan sonra tamamlanmis haline ve
goéruntisine getirilecektir. Flanglar veya diger metal parcalar tUzerinde kalan fazlalik macun
ve kapatma maddeleri temizlenecektir.

1.23.17.BAKIM ONARIM PLATFORMLARI

Elevatorlere, tahrik sistemi gruplarina, ylikleme kuyusu altinda bulunan kapasite sirgilerine,
teleskopik ylkleme borusu tahrik dizenegine, ylkleme kuyusunu besleyen zincirli
konveyorin yanina, kuyu Ustd hububat giris bolgesine ve sistemde ihtiya¢g duyulan diger
alanlara gerektigi zaman mudahale edilebilmesi icin gerekli yerlere projesinde belirtilsin veya
belirtiimesin normal buyuklikte platform, korkuluk ve bu platformlara ulasim igin yirime yolu
ve merdiven yapilacaktir.

Platformlar Uzerinde en az iki kisinin calisabilecegi buytklikte ve dayanimda olacaktir.
Platform ve platforma ulasim merdivenin etrafi uygun bir sekilde korkuluk ile cevrilecektir.
Yurlrken esnememesi icin platformlarin altina sik araliklarla ¢gapraz kdsebentler konulacaktir.

Elevatér ve zincir konveyorlerde tahrik sistemlerinin bulundugu kisimda platformlar baklavali
sacdan mamul olacaktir.

Bakim platformu ilgili imalatgi firmanin orijinal imalati olacak ve kullanildigi mekanik ekipman
fiyatina dahil olacaktir.

1.23.18.-ELEKTRIK MOTORLARI

Motorlarin  sargilarindaki izolasyon asgari F sinifi olacaktir. Motorlar ilgili TSE, VDE
standartlarina ve IEC tavsiyelerine uyacaktir. Ozellikle asagidaki dokimanlar g6z 6ninde
tutulacaktir.

- Butlin motorlar, sirekli %25 asir yike gore olg¢ulendirilecektir.

- Motorlar kisa devre akimlarina, faz kaybina ve asiri yike karsi korumali olacaktir.

- Harici olarak monte edilen motorlar daima glines radyasyonundan ve yagistan korunacaktir.
- Koruma derecesi IP 54 veya daha yuksek olacaktir.

1.23.19- KESME VE DELME

Butun kesme ve delmeler onaylanmig gizimlerinde gosterilen boyutlarda ve detaylara uygun
olarak yurutulecektir. Kesilecek butun satihlarin kenarlari, ylizeylerde asiri kirilmalari énlemek
amaciyla, kesilmeden énce en fazla 12 mm. derinligine kadar yuvarlak bir bicimde kesilecektir.

Delikler matkapla delinecek, kaynak ve oksijen kullaniimayacaktir.

Butun kesme iglemleri donatilari yerlerinden oynatmayacak sekilde yurutilecektir. Kontrol
muhendisinin onceden izni olmaksizin donatilarin kesilmelerine izin verilmeyecektir.

1.23.20- YIKIM iSLERIi, ONARIM VE SAHANIN TEMIZLIGi
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Onarim malzemeleri idare tarafindan onaylanacak ve uygulamalar imalatginin talimatlarina
siki bir sekilde uyularak yurittlecektir.

YUklenici, onarilan alanlarda hi¢ bir bosluk kalmamasini saglamak amaciyla dolgu
maddelerinin iyice sikistiriimalarini saglayacaktir.

YUklenici, bariyerler, ahsap perdeler, toz értlleri v.b. ile mevcut igler icin batin gerekli koruma
onlemlerinin alinmasini saglayacaktir.

Yapilacak buttin onarimlar, mevcutlarla uyum saglayacak sekilde ve saglam olarak yapilacak
ve eski islere iyi bir sekilde baglanmalari saglanacaktir. Aksi belirtiimedikge, tim onarim igleri,
mevcut orijinal ya da civarindaki islere uyum saglayacak malzeme ve kaplamalarla
yapilacaktir. Yeni isin kenarlari eski satihlarla ayni ¢izgi ve dizlemde perdahlanacak ve
gereken yerlere yeni kenarlar, yivler v.b. yapilacaktir.

Asagidaki hususlar teklif fiyatina dahildir.

- Sahadaki iglerden kaynaklanan tim suprinti ve enkazin kaldirimasi ve sahadan
uzaklastiriimasi,

- Islerin yuritilmesi sirasinda destekleme, iskele kurma, payandalara amaciyla kullanilan ya
da temin, montaj, onarim maksadiyla kullanilan tim yardimci ekipman ve malzemelerin
kaldiriimasi ve sahadan uzaklastiriimasi,

1.24. GENEL OLARAK iSLER VE GEGiCi TESISLER
1.24.1.GEGICIi BINALAR VE TESISLER

Yuklenici, isin mikemmel yapimina, kendi personeli ve taseronlarinin ihtiyacina uygun ebat ve
miktarda sahada ofisler ve atélyeler tesis edecektir.

Tdm gegici binalar, isin emniyetli ve iyi bir sekilde ilerlemesini saglayacak sekilde insa
edilecektir.

YUklenici, ayrica, agik hava sartlarina maruz birakilmayacak malzemeleri de igerecek sekilde,
malzemelerin uygun depolanmasi i¢in ambar sahalari ve Usti kapali mekanlar temin
edecektir.

Gegici depolama alanlari, depolanan malzemelerin uygun korunmasi ve incelemeyi mumkun
kilacak sekilde yapilacaktir.

Tam gegcici tesislerin distnulen yeri, bu tesisler kullanilmaya baglanmadan mimkin olan en
kisa surede, Idare'nin onayina sunulacaktir.

Yuklenici santiyedeki bu tlr binalarda kontrol teskilati icin uygun ebatlarda bir oda tahsis
edecektir. Oda igerisinde masa, koltuk, bilgisayar, yazici v.b. mefrusat bulunacak is bitiminde
bu malzemeler yikleniciye teslim edilecektir. Sézlesme kapsamindaki islerde kontrol
teskilatinin kullanimi igin bir adet soférsiiz binek araci is kapsaminda tahsis edilecektir. Binek
araci, 2013 model, dizel yakith, en az 1500 cc motor hacminde, en fazla 30.000 km olacaktir.
ig suresince aracin bakim, onarim, sarf malzemeleri, kasko sigortasi, trafik sigortasi ytklenici
tarafindan karsilanacaktir. Aragta kullanilacak yakit idarece kargilanacaktir. Gegici kabulli
muteakip arag ylkleniciye mevcut durumuyla iade edilecektir.

ELEKTROMEKANIK SARTNAME 36/64



Tum gegici tesisler igin gerekli yer temini miteahhidin sorumlulugundadir. idarenin uygun
kapali alani bulunmasi durumunda bu alani yUkleniciye isin sonuna kadar veya uygun
gérdagu sureyle tahsis edebilir. Bu durumda tim sarf malzemeleri, elektrik, su, telefon
giderleri yUkleniciye aittir. S6z konusu tahsis edilen kapall mekanlar bosaltilirken temizlenmis
ve varsa hasarlari giderilmis, tamir edilmis ve boya badanasi yapilmis olarak iade edilir.

1.24.2. SU VE ELEKTRIK iGIN GEGIiCi TESISLER

Yuklenici, bu sb6zlesmede belirtilen isin uygun bir sekilde ydnetiimesini gerektirecek gegici
servisler i¢in lUzumlu gecici ekipman ve tesisleri de igine alan tim isgilik, malzeme, Ucretler ve
diger masraflari kargilayacaktir.

Bu husus yiklenicinin ihtiya¢c duydugu su, elektrik, telefon v.b gibi isin uygun bir sekilde
yurutilmesini saglayacak servisleri de igermektedir. Yuklenici, bu tir tesisatin maliyetini
karsilayacak ve yaptiracaktir.

Gegici servislere ihtiyac duyulmadigi zaman, Yuklenici tim gecici tesis ve ekipmanlari
ortadan kaldiracaktir. Saha ve kalici ekipmani iyi bir durumda birakilacaktir.

1.24.3. SAHANIN, MALZEMELERIN VE iSLERIN KORUNMASI

Yikleniciye édeme yapilan isin icine girmis tim makine ve malzemeler idarenin mali
sayllacak ve kayip veya korozyona ugrama veya diger hasarlar yikleniciye ait olacagindan,
Yuklenici bunlari koruyacaktir. idarenin, malzemelerin depolanmasi, korunmasi ve
kullaniimasinda yeterli dikkat gdsteriimemesi, 6zel koruma tedbiri alinmasina ydnelik makul
taleplerinin yerine getirilmemesi halinde, idare bu gibi isleri bagkalarina yaptirip maliyetini
yuklenicinin alacagindan keser.

Yiiklenici, idare’ce ihtiya¢ duyuldugu taktirde, islerin ve malzemelerin korunmasi icin bekgi,
aydinlatma, tel ¢it, barikat, muhafaza naylonlari vb. tedbirleri saglayacaktir.

1.24.4. Bitun Elektromekanik Ekipmanlarin Projelendirme Temin Ve Montajinda Goz
Oniinde Bulundurulacak Hususlar

-Batdn ekipmanlar elektrik motoru ve buna bagh transmisyon tertibati ile tahrik edilecek ve
tahrik dizeni asagidaki hususlara uygun olacaktir.

-Tahrik igin elektrik motoru kullanilacaktir. Elektrik motorlari trifaze 50 Hz, 380 volttur. Elektrik
motorundan alinan hareket, bir reduktor vasitasiyla devri dusurilmek ve gucu artiriimak
suretiyle iletilecektir.

-Tahrik dizeninde rediktor kullaniimasi halinde bu reduktor tercihen elektrik motoruna akuple
tipte, kapall, kendinden yaglamali olacak, Uzerinden yag seviye gostergesi ile yag doldurma
bosaltma tapalari bulunacaktir.

-Tahrik dizeninde gerekmesi halinde kullanilan kayis-kasnak ve/veya zincir-digli diizenekleri
gerekli gergi sistemine haiz olacaktir.

-Butin yataklara (rulmanli veya kaymal yatak) gresoérlik takilmis olacak ve distan
yaglanabilecektir. Kaymali yataklar ¢calisma esnasinda mil Ustunde donmeyecek sekilde ve
grafitli olarak imal edilmis olmalidir.
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-Konveyérlerin tiim aksamlari —25 °C ve +75 °C sicakliklar ile rutubetli ve tozlu ortamda
calisacagi hususlari dikkate alinarak tasarlanacak ve imal edilecektir. Ayrica bu ekipmanlar
calisma esnasinda emniyet igin ve proses geregi, gerekli techizat ile donatilacaktir.

-Konveyorler ve elevatorler hububat dolu iken herhangi bir nedenle durduklari taktirde,
hububati bosaltmaya gerek kalmadan ve ylik altinda kayma meydana getirmeden
kalkabilecek gucte dizayn ve imal edilmis olacaktir.

-Baglanti yerlerinden toz ve su sizmayacak sekilde imal ve monte edileceklerdir.

-Sistemdeki butiin ekipmanlarin kayis-kasnak, kaplin gibi acikta ¢alisan hareketli pargalari
kolay baglanip sékulebilen birer sac muhafaza ile emniyet altina alinacaktir.

-Bltin ekipman, malzeme ve techizatin montaji, tesisle uyumunun saglanmasi ve sistemin
tim ihale evrakina uygun sekilde ¢alistiriimasi firmanin yakimlaligindedir.

Montaji yapilacak mekanik ve elektrik techizati ile ingaat iglerinin birbirine uyumlu
olmasi sarttir. Bunun yani sira agsagidaki hususlar da g6z oniine alinacaktir.

-Sistemdeki mekanik ve elektrik techizatinin montajinda imalatginin ve TMO'nun 6ngérdigu
montaj sekline aynen uyulacak, tim projeler TMO onayina sunulacaktir.

-Montaji muteakip tum sistem cgalistirilacak ve ayrica urlnle test yapildiktan sonra gegici
kabul islerine baslanacaktir. Test ve kabul isleri icin yeterli miktardaki trin TMO tarafindan
karayolu tremisinde temin edilecektir.

-Tesislerdeki tim galerilerde, konveyor koprulerinde, tremilerin, tanklarin kamyon
kaldiricilarinin silo igi ve disindaki diger tim techizatin bakim ve onariminda personelin
rahatca hareket etmesine imkan verecek yerin olmasina ve bakim ve onarimi yapilacak
techizatin diger techizata zarar vermeyecek sekilde kolayca montaji ve demontajinin
yapilmasi hususlarina dikkat edilecektir.

-Hububat sevk sisteminin tUm elemanlari birbiri ile uyumlu ¢alisacak ve surekli akis her sevk
hatti igin saglanacaktir. Sistemde kesinti meydana gelmeyecektir.

-Ekipmanlarda kullanilan galvaniz, boya, yad ve diger koruyucu malzemelerde insan
saghgina zararh bilesenler ve katkilar bulunmayacaktir.

-Celik konstriksiyon yapilarda ve elektromekanik imalatlarda isletme personeli igin tehlike arz
eden bitin keskin koéseler ve cikintilar, tamamen yok edilecek bicimde taslanacak ve
yuvarlatilacaktir.

-Elektromekanik sistem icin gerekli olan ayaklar, oturma yerleri, gecisler, platformlar, kdpru,
merdiven, korkuluk v.b. gibi imalatlar yuklenicinin teklif fiyatina dahildir.

1.25. ELEKTROMEKANIK EKIPMAN TEMINi.

Elektromekanik ekipmanlarin  yurt digindan temin zorunlulugu bulunmamaktadir.
Elektromekanik ekipman ve techizat yurt digindan temin edildigi taktirde bunlarin ithalatiyla
ilgili idare tarafindan akreditif agiimayacak, her tirlii resmi islem ve izinler ile tim masraflar
yuklenici tarafindan karsilanacaktir. Yurt disindan getirilecek ekipmanlarin yurt disindaki
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imalat kontrolu igin gidis gelis harcamalari yikleniciye ait olmak Uzere TMO Genel
Mudurliginden 3 mihendis géreviendirilecektir.

Akreditife ait her tirlii masraflari Yiiklenici tarafindan actirilacak akreditiflerin sartlari idare’nin
onayina sunulacaktir. Yiklenici, ithal edilecek ekipmanlarla ilgili baglantilar yaparken Iidare
tarafindan igle ilgili tim 6demelerin (TL) cinsinden yapilacagini bilmelidir.

Teklif sahibi, teklifi ile birlikte sunacagi “teknik bilgi fOylerinde” imalat¢i firmalari mutlaka
bildirecektir. Her bir ekipman i¢in en az 1 (Bir) adet imalatci firma bildirilecektir.

Sozlesme imzalanmasini muteakip yuklenici, elektromekanik ekipmanlari temin edecegi
firmalar ve diger tageronlari Idare’nin onayina sunacaktir.

1.26. ELEKTROMEKANIK FiYAT DAGILIM CETVELI

istekli, sartname dokiimanlarinda yer alan is kalemleri ve is yerleri bazinda hazirlanmis fiyat
dagilim tablosunu Fiyat Teklifine ekleyecektir. Asiri dusik fiyat sorgulanmasina gerek
duyulmasi halinde sartname dokimanlarinda yer alan “Analiz formati” formlari istekliden talep
edilecektir. “Analiz formati” tablolar teklifle birlikte verilmeyecektir.

Sozlesme imzalanmadan 6nce ihale Uzerine kalan istekli fiyat dagihm tablosunu mamkdn
oldugu kadar detaylandirarak “kalemlere ayrilmis fiyat listesi” ni idarenin onayina sunacaktir.
Hakedis 6demelerinde bu detayl fiyat listesi dikkate alinacaktir. Bu listedeki detay fiyatlarin
genel toplami ile géturd bedel teklifin ayni olmasi gerektigi agikardir. Bu iki rakam arasinda
fark olmasi halinde Gotura Bedel Fiyat esas alinacaktir. Kalemlere ayriimis fiyat listesi
sozlesme dokUimanlarinin bir pargasini olugturur. Detaylandiriimis fiyatlar gercekgi ve dengeli
bir dagiim olusturacaktir. Aksi taktirde idare’nin fiyat dagilimini yeniden diizenleme hakki
vardir.

Fivat dagilim listelerinin detaylandiriimasinda her bir is kaleminin bedeli, %75 temin, %25
montaj olarak alinacaktir.Temin bedeli is kaleminin ilgili santiyeye getiriimesinden ve kontrol
edilerek uygun bulunmasindan sonra hakedisle ddenir.

1.27. iSIN KONTROLU

idare s suresince, sdzlesme kapsami islerin ilerlemesi ve ifasiyla ilgili tim meselelerde
kendisini temsil etmesi amaciyla isyerinde kontrol mihendisi bulunduracaktir.

1.28. YUKLENICI OFiSi VE TOPLANTILAR

Yuklenici firmanin merkezi Ankara disinda ise, s6zlesme tarihinden itibaren 30 gln icinde
Ankara’da irtibat amagl bir ofis veya temsilcilik kuracaktir. Kurulan ofisin adresi idareye yazili
olarak ayni zaman surecinde bildirilecektir.

Proje koordinasyon toplantilari idarenin Ankara’daki merkez ofisinde, santiyede veya
yuklenicinin ofisinde yapilabilecektir. Taraflar, toplantilari sirekli bir bigimde yuritmek ve
planli hareket etmek icin gerekli tim gayreti gdsterecektir. Sdzlesme slrecinde ihtiyag
duyuldugunda vyiiklenici veya temsilcisi idareden herhangi bir licret talep etmeksizin
toplantilara katilacaktir.
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1.29. TEKNIK BIiLGi FORMLARI.

Teklif sahibi asagidaki formlari doldurarak teklifle birlikte sunacaktir.
1. Silo Kuyularn Teknik Bilgi Formu
Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek tzere Silo Kuyularina iligkin teknik bilgi ve veriler asagidaki
esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir. Madde
2.8'deki deprem derecelerine gore bu form ayri ayri doldurulacaktir.

Yuklenici, her isgyeri icin sismik degerleri ve meteorolojik verileri dikkate alarak kuyu hesaplarini
yapacak ve bu hesaplamalari Turkge olarak teklifi ile birlikte sunacaktir. Hesaplar DIN 1055.6 veya ilgili
Amerikan standardina gore yapilacaktir Celik silo dizayn ve mukavemet hesaplarinda, 0.82 ton/m3
yogunluklu misir depolanacagi da dikkate alinacaktir. Hesaplar, deprem yénetmeligine gore yapilacak,
rizgar ve kar yUkleri standartlara uygun olarak hesaplamalarda dikkate alinacaktir.

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka/tip

Kuyu Capt  (m)

Silindirik Yukseklik  (m)

Tepe Yiksekligi (zeminden) (m)

Silo ¢ikig agzinin zeminden yuksekligi (m)

Taslyici ayak yuksekligi (m)

Kuyu alti konik agi (derece)

Cati konik acisi (derece)

Ring sayisi  (adet)

Kuyu hacmi (Ust konik kisim harig)  (m?)

Depolama kapasitesi (0,78 ton/m3,
sikigtirma orani dikkate alinmayacaktir.)

Silo saci kalinliklari (mm)

Silo sa¢ kalitesi (Akma ve ¢ekme
mukavemeti MPA olarak yazilacaktir)

Silo sac olugu hatvesi (mm)
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2.

Galvaniz kaplama miktari  (gram/ m?)

Taslyicl ayak sayisi  (adet)

ihrag Kuyular Teknik Bilgi Formu

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka/tip

Kuyu Capir  (cm)

Silindirik Yiksek (cm)

Tepe Yiksekligi (zeminden) (cm)

Silo ¢ikis agzinin zeminden yuksekligi (cm)

Taslyici ayak yuksekligi (cm)

Kuyu alti konik agi (derece)

Kuyu Usti konik agi (derece)

Ring sayisi (adet)

Kuyu hacmi (Ust konik kisim harig)  (m?)

Depolama kapasitesi (0,78t/m3, sikistirma
orani dikkate alinmayacaktir.)

Silo saci kalinliklari (mm)

Silo sa¢ kalitesi(Akma ve ¢cekme
mukavemeti MPA olarak yazilacaktir)

Silo sac olugu hatvesi (mm)

Galvaniz kaplama miktari (gram/ m?)

Tasiyici ayak sayisi  (adet)

ELEKTROMEKANIK SARTNAME

Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere ihra¢ kuyularina iligkin teknik bilgi ve veriler
asagidaki esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.
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3. Hidrolik Kamyon Kaldirma Platformu Teknik Bilgi Formu
Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek zere hidrolik kamyon kaldirma platformuna iligkin teknik

bilgi ve veriler agagidaki esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde
sunulacaktir.

Kamyon kaldirici

imalatci Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Platform ebadi (m x m)

Devirme acisi (derece)

Devirme kapasitesi (ton)

Kaldirma suresi (sn)

indirme siiresi (sn)

Hidrolik Sistem.

imalatgi Firma ismi

(En az 2 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka/tip

Motor glict (kw)

Nominal hiz (dev./dak.)

Nominal akim (A)

Nominal Caligsma Basinci (Mpa)

Maksimum Yag Basinci (Mpa)

Yag Tanki Hacmi (It)

1....5 Kademe Silindir i¢/dis ¢ap (mm)

4. Hacimsel Yukleme Cihazi Teknik Bilgi Formu
Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil ediimek Uzere Hacimsel Yikleme Cihazina iligkin teknik bilgi ve

veriler asagidaki esaslara goére teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde
sunulacaktir.
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Hacimsel Yiikleme Cihazi.

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka/tip

Kapasite (m3/saat)

Olglim hassasiyeti (%)

Boyutlari (mm)

Govde sac kalinhgi (mm)

Govde sac malzeme kalitesi(Akma ve
¢ekme mukavemeti MPA olarak
yazilacaktir)

Doéner kanat ve taban sac kalinligi (mm)

Doéner kanat ve taban sac malzeme
kalitesi(Akma ve ¢gekme mukavemeti MPA
olarak yazilacaktir)

Cihaz devri (d/d)

Motor/Rediiktor

Marka / Tip

Gulcg

Devir sayisi

5. Kovali Elevatorler Teknik Bilgi Formu

Teklif/Sézlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere elevatérlere iliskin teknik bilgi ve veriler, asagidaki

esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Tamburlar:

Baslik/kaide tamburu ¢api (mm)
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Geniglik (mm)

Tahrik ve Gergi Mili Celik Kalitesi

Mil capi (mm)

Elevator kayisi

Marka/Tip

Bant hizi (m/sn)

Bant genisligi (mm)

Kat adedi

Musaade edilebilir gerilme kuvveti

Kovalar

Marka/tip

Metre basina kova sayisi

Faydali hacim (It.)

Ebatlar (mm)

Kova malzemesi / et kalinligi (mm)

Elektrik motoru :

Marka / tip

Guc.(kw)

Nominal hiz (devir / dak.)

Nominal akim (A.)

Gl transmisyon ve disli tertibati.

Marka/tip

Reduksiyon orani

Kayis-Kasnak tertibati (var/yok)

Hidrolik kaplin marka ve tipi

Yatak/Rulman marka ve tipi

Fren tertibati

Marka/Tip

Elevator govde sac kalinliklari. (mm)
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Gdvde sa¢ malzeme kalitesi (Akma ve
¢ekme mukavemeti MPA olarak
yazilacaktir)

Bas("Head")

Kaide("boot")

Ayaklar("legs")

Asinma plakasiI malzemesi

Asinma plakasi kalinhgr (mm)

Aspirasyon ihtiyaci (m*/dakika)

Toplam agirlik (tahil olmadan) (kg)

. Zincir Konveyorler Teknik Bilgi Formu.
Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere zincir konveydrlere iligkin teknik bilgi ve veriler

asagidaki esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Zincir

Marka ve Tip

Malzeme kalitesi

Hizi

Kime (Bakla) adimi

Kime (Bakla) yuksekligi

Zincir agirhigi

Zincir kopma dayanimi

Zincir ¢arki celik kalitesi

Konveyor Govdesi

Celik kalitesi(Akma ve ¢cekme
mukavemeti MPA olarak yazilacaktir)

ic oluk ebadi, en x yiikseklik (mm)

Kapak saci kalinhgi (mm)

Yan sac kalinligi (mm)
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Taban saci kalinligi (mm)

Kizak malzemesi

Kizak kalinhgi (mm)

Mesnetler arasi max. mesafe (mm)

Elektrik motoru

Marka / tip

Gug.(kw)

Nominal hiz (devir / dak.)

Nominal akim (A.)

Gii¢ transmisyon ve disli tertibati

Marka/tip

Redlksiyon orani

Hidrolik kaplin marka ve tipi

Yatak/Rulman marka ve tipi

Tahrik ve gergi mili gelik kalitesi

7. Toz toplama Sistemi Bilgi Formu
Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere Toz Toplama Sistemine iligkin teknik bilgi ve veriler

asagidaki esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Gerekli emis havasi debisi  (m3/h)

Filtre torba yuzeyi (m?)

Torba cinsi

Torba dayanim sicakligi (°C)

Temizleme hava basinci (bar)

Go6vde malzemesi kalitesi ve sac
kalinliklari
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8. Silo igi Elektronik Baskiil Teknik Bilgi Formu

9.

Toz ve aspirasyon boru malzemesinin
ozelligi ve malzeme kalinhgi

Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere Silo ici Elektronik Baskiile iliskin teknik bilgi ve
veriler asagidaki esaslara goére teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde

sunulacaktir.

Kantar

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka ve Tip

Kapasitesi: (kg/saat)

Beher tumba basina kapasite (kg)

Alt, Ust bunker ve tartim bunkeri hacmi
(m°)

Alt, Gst bunker ve tartim bunkeri Celik
cinsi ve sag kalinhgr (mm)

Aspirasyon Havasi Ihtiyaci. (m®/dak)

CGalisma Basinci (bar)

Silo Havalandirma Sistemi Teknik Bilgi Formu

Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere Havalandirma Sistemine iligkin teknik bilgi ve veriler

asagidaki esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Fan:

Marka/Tip

Hava miktari (m3/ saat)

Basing (Pa)

Motor giici  (kw)

Nominal hiz (dev./dak)
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10. Basing¢l Hava Sistemi Teknik Bilgi Formu
Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Gzere basingli hava sistemine iliskin teknik bilgi ve veriler

asagidaki esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.

imalatgi Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka/Tip:

isletme basinci (bar)

Hava Kurutucu

Marka / tip

Kapasite (m3/saat)

Elektrik Motoru

Marka / tip

Gig (kw)

Nominal hiz (devir/dak)

Nominal hiz (devir/dak)

11. Asansor Bilgi Formu
Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere Asansore iligkin teknik bilgi ve veriler asagidaki

esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.

imalatci Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka /Tip

Tasima Kapasitesi (kg)

Hizi (m/sn)

Kabin dlculeri En / Boy / Yukseklik (cm)

Motor ve Disli Sistemi

imalat/Tip

Motor Gucl (kw)

Nominal Akim (A)
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12. Yangin Pompasi Bilgi Formu

Teklif/S6zlesme dosyalarina dahil edilmek Uzere Yangin Pompasina iligskin teknik bilgi ve veriler
asagidaki esaslara gore teklif asamasinda firma tarafindan doldurularak teklif ekinde sunulacaktir.

imalatci Firma ismi

(En az 1 adet firma ismi yazilacaktir.)

Marka /Tip

Gich (kw)

Debisi (m3/h)

2.YARDIMCI TESISLER MAKINA TEKNIK SARTNAMESI

Bayindirlik Bakanhdrnca yayinlanmig olan Makine Tesisati Genel Sartnameleri
asagida belirtilen pozlarin dogal eki ve tamamlayicisidirlar. Kullanilacak her turli malzeme
TMO tarafindan secilir. Kullanilacak her turli malzemenin TSE uygun belgesi bulunmasi
sarttir. TSE Standardi olmayan fakat tespit edilmis esaslara ve uluslararasi veya yabanci
standartlara, teknik veya 6zel sartnamelere uygunlugu ve kalitesini tevsik edici belgeler
yuklenici tarafindan TMO ya ibraz edilecektir.

Tum armaturler ve Fayans Camlasmig Cini Vitriftye mamuller birinci sinif olacaktir.
Birinci sinif armatirlerde gdévde dahil piring parcalar hadde mamuli malzemeden sicak
pres dokim imalini muateakip veya hadde mamuli malzemeden direkt igleyerek
yapilacaktir. Fayans Camlasmis Cini Vitrifiye mamullerde asagida belirtilen 6zir ve
kusurlarin bulunmamasi gereklidir.

a.Gortlebilen yuzeylerde catlaklar

b.Gorulebilen yuzeyde kopmus kisim ve ezilmeler,

c.Yapim hatasindan olma cizgi ve katmerler

d. Kabarmis kisimlar ve gukurlar

e. Sirda kuguk nokta seklinde delikler, kabarciklar veya purttkler

f. Sirda iyi erimemis donuk kalmig kisimlar

g Sirla kapli olmasi gereken yuzeylerde sirsiz kalmig kisimlar

h Sirda lekeler

2.1 LAVABOLAR VE TESISATLARI

ilgili Pozlar:

071-112 Yarim ayakl Lavabo 45x55 Cm

071-108 Tezgah Ustii Oval Lavabo 40x50 Cm

072-101 Lavabo Tesisati Uzun Musluklu

072-301 Lavabo Tesisati, Bataryali Lavabo Uzerine Monte Edilen tip

Projelerinde belirtilen cins ve dlgllerde, sabit sabunluklu, kendinden tagsmali beyaz
renkte lavabo, montaj dubel ve vidasi ile birlikte is yerinde temini, yerine montaji. Montaji
yapilan lavabolar ile birlikte kullanilmak Uzere piringten kromajli kalite belgeli, 15 mm lik
muslugu ve rozeti veya bataryasi TS-EN 274-1-2-3 e uygun belgeli, sokultp temizlenebilir
tipte, 6 cm. koku fermetirli en az 16 cm. uzatma pargali ve rozeti, piringten kromaijli veya
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sert plastik esasli TS-EN 274-1-2-3 e uygun 0dl¢lide sOkulip temizlenebilen en az 80°C
sicaklhiga ve asitlere dayanikli 32 mm. sikismali lavabo sifonu ve pis su borusuna baglanti
adaptoru ile birlikte isyerinde temini, montaji ve isler halde teslimi yuklenici kari ve genel
giderler teklif fiyatina dahildir.

2.2 AYNA. ETAJERVE DIGER AKSESUARLAR

ilgili Pozlar:

073-201-073-202 Kristal Ayna 40x50 cm 40X60 cm

5 mm. kalinhginda, temiz cilalanmig, kenarlari pahli gumus astarl ve arkasi tabanca
ve sulyen Uzerine bir kat sentetik yagl boya ile boyali aynasi; duvara ve aynaya tam
oturacak sekilde paslanmaz cinsten 4 adet ayna tirnaklar ve piring kromajh tutturma
vidalari ile birlikte igyerinde temini: 4 kogsesine tak. @ 40 mm. ve 4 mm. kalinliginda mantar
konarak usuline gore takoz veya dubelle duvarda yerine montaji yuklenici kari ve genel
giderler teklif fiyatina dahildir.

074-101 Fayans Etajer 50x10 Cm
Etajerler, TS 13420 standardinda tarif edilen tanima uygun olacaktir.

091-600 Duvar Tipi Sivi Sabun Makinasi 400 Gr Kapasiteli

Haznesine konulan sivi sabunu mevcut kola bir defa basmak suretiyle el yilkamaya
yeterli miktarda sivi sabun akitan, basma kolunun gdvde ile birlestigi noktadan itibaren
27,8x11.7x10.9 cm. boyutlarinda emme basma sistemi ile ¢alisan, paslanmaz celik ve
ABS plastik kapli govdeli, 400 gr. sivi sabun alan plastik sivi sabun siseli, duvara dubel ve
vida ile montaji yapilabilen sivi sabun makinasinin igyerine temini ve montaji ile isler halde
teslimi, yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.

094-400 Paslanmaz Celik Kagitlik
Paslanmaz celik sacdan kagithgin kromajli tespit vidalari ve 6zel takoz veya dubelleri

ile birlikte isyerinde temini ve yerine montaji. Yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina
dahildir.

095-100 Elbise Askisi
Ekstra kalite beyaz renkli fayanstan, gdomme tip askinin ig yerinde temini ve yerine
montaji. Takriben 10x16 cm.

2.3 HELATASI, PISUVAR VE TESISATLARI

ligili Pozlar:

075-103 Alaturka Hela Tasi 50x60 Cm

Beyaz renkte, 4 kdseli hela tagi; TS-EN 274-1-2-3 e uygun 6 cm. koku fermetlrli @
100 mm.lik pik sifonu ve pik ¢anadi veya 100 mm.lik PVC’den yekpare yapilimis 80°C
sicaklia ve asitlere dayanikli 6 cm. koku fermetlrll alaturka hela sifonu ile birlikte
isyerinde temini ve yerine montaji: (TS 799a) uygun ve kalite belgeli olacaktir. yiklenici
kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.

076-500 Basingli Hela Yikayicih (Fluzometreli) Alaturka Hela Tesisati ve
Kromaijh Ve Adaptorli Pis Su Akinti Borusu

TS-366ya uygun, @ 20 mm.lik piringten kromaijli, kalite belgeli pres dékim, basingli
hela yikayicili, rezervuar ve ara muslugu da dahil olmak Uzere diger 6zellikler 076-100’deki
gibi. yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.

079-300 Kendinden Rezervuarli Alafranga Hela Ve Tesisati 65x35 Cm
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Uzerine rezervuar konabilir aralikli beyaz renkte (camlasmis cini) fayanstan, kalite
belgeli, tasl; en az 13 It.lik fayanstan komple rezervuari sert plastikten oturma yeri ve
kapagdi; 15 It.lik piringten kromajli kalite belgeli rezervuar ara ve taharet musluklari bakir
borusu, rozetleri ve kromajli tespit vida ve takozlari ile birlikte igyerinde temini, yerine
montaji ve isler halde teslimi yUklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

080-103 Pisuar Ve Tesisatl 30x25x40 Cm

TS EN 13407 'ye uygun yandan ve Ustten yilkama delikli, 32.mm. ¢ikigli, gagali beyaz
renkte (Camlasmis ¢ini) fayanstan tasi, piringten kromajli veya gecis adaptora. ile birlikte
plastikten 6 cm. koku fermetlrll, duvara kadar uzatma parcali ve rozetli, 32 mm'lik blyuk
model oval veya daire kesitli sifonu; piringten kromajli, gdmme anahtarli veya basma
kumandali, 15 mm'lik pisuar yilkama muslugu, borusu ve rozeti; gengelleri piringten
kromaijli vidalari ve takozlariyla birlikte igyerinde temini ve yerine montaji yuklenici kari ve
genel giderler teklif fiyatina dahildir

081-301 Pisuar Bolmesi 40x50 Cm Fayans Camlasmis Cini
Idarenin begendigi tip Pisuar Bolmesinin igyerinde temini yerine montaji.

2.4 EVIYE VE TESISATLARI

ilgili Pozlar:

083-401 Paslanmaz Celik iki Gozli Eviye 60x140 Cm, 084-202 iki Gozli Eviye
Tesisatl

Iki gozlii, ekstra kalite, beyaz renkte damlalikli eviyenin igyerinde temini ve konsol
veya masa Uzerine montaiji ile eviyeler ile birlikte kullaniimak tizere; TS EN 200e uygun 15
mm.lik piringten kromajli doner veya sabit borulu . eviye bataryasi; sokulup temizlenebilir
tipten 6 cm. koku fermetlrll, duvara kadar uzatma pargali ve rozetli, 32 mm.lik stzgecli,
piringten kromajli veya sert plastik esash TS-EN 274-1-2-3 in dlgulerine uygun sokulup
temizlenebilen tipten en az 800C sicakliga dayanikh, eviye sifonu; bakalitten tapasi,
kromajli zincir ve babacigi ile birlikte isyerinde temini, yerine montaji ve igler halde teslimi
yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.

083.202 1 gbzlii damlalikli eviye,paslanmaz celik 50x100 cm, 084.101 1 gb6zlii eviye
Tesisati

Bir gozll beyaz renkte asagidaki cins ve olgulerde kendinden damlalikli eviyenin
isyerinde temini ve masa Uzerine montaji; TS EN 200'e uygun 15 mm.lik piringten kromaijli
doner veya sabit borulu veya plastik esasli (acetal copolymer'den) kalite belgeli 15 mm.
eviye bataryasi; sokulip temizlenebilir tipten 6 cm. koku fermetlrll, duvara kadar uzatma
parcali ve rozetli, 32 mm.lik stzgegli, piringten kromaijli veya sert plastik esasli TS-EN 274-
1-2-3 'in Olcllerine uygun sokullip temizlenebilen tipten en az 800C sicakliga dayanikli,
eviye sifonu; bakalitten tapasi, kromajli zincir ve babacigi ile birlikte isyerinde temini,
yerine montaji ve igler halde teslimi, yerine montaji ve igler halde teslimi yuklenici kari ve
genel giderler teklif fiyatina dahildir.

2.5 DUS VE TESISATLARI

ilgili Pozlar:

087-501 Dus Tesisati Komple

Zemine gomulu, kalite belgeli, beyaz renkte teknesi, stuzgegli 32 mm’lik piringten
kromajli, bosaltma agizli, 6zel sifonu ve bataryasi ile birlikte isyerinde temini yerine
montaji. yUklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.
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2.6 YER SUZGEGLERI

ilgili Pozlar:
097-102 Pik Bodrum Siizgeci @100 Mm Cikigl - 20.5X29 CM
097-303 Sert Plastik Yer Stizgeci @70 Mm Cikigl

TS-327/1 aya gore pik dokiimden, @ 100 mm. ¢ikis agizl kendinden koku fermeturld,
kovali, 1zgarall ve temizleme kapakli bodrum suzgecinin igyerinde temini ve yerine montaji.
ile;

sert plastikten, kendinden koku fermetlrll, 1zgarali ve temizleme tapall @70 mm
cikish Sert Plastik yer suizgecinin isyerinde temini ve yerine montaiji. ytklenici kari ve genel
giderler teklif fiyatina dahildir

2.7 ELEKTIRIKLIi SU ISTICILARI

ilgili Pozlar:

117-301 Elektrikli Su Isitici 15 Lt - 1000 Watt
117-302 Elektrikli Su Isitici 40 Lt - 1500 Watt
117-303 Elektrikli Su Isitici 60 Lt - 1500 Watt

Projede gosterilen sayida Sanayi ve Ticaret Bakanligi tarafindan Resmi Gazete
11.01.2002 tarih ve sayl 24637 yayinlanan 73/23/EEC Algak Gerilim Cihazlar
Yonetmeligine uygun olarak uretilmis,1000 watt ve 1500 watt gucundeki elektrikli su
isiticilar1 yuklenici kari ve genel giderler yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina
dahildir.

2.8 KALORIFER KAZANI VE AKSESUARLARI

ligili Pozlar:

192.254 40.000 kcal/h duvara asilabilen gaz vyakith yodusmal kazanlar
dogalgaz veya Ipg yakitli,prog.

161-100 Doldurma Muslugu

162-201 Termometre @ 100 mm -120 °C

163-100 Hidrometre @ 100 mm — 25 Mss’na kadar

164-400 Manometre @ 100 mm — 10.0 At

20.000-60.000 kcal/h arasindaki kapasiteler icin TS EN 677, TS EN 483
standartlarinda 60.000 kcal/h’ den daha buyuk kapasiteler i¢in TstPr / TS EN 15420, TS
EN 15417 standartlarinda veya TSEK belgeli, CE direktiflerine uygun donanimlara sahip,
kaskad baglantilara uygun esanjorin yodusmaya maruz kalan kisimlari korozyona
mukavim malzemeden olusan, premix tipi (tam 6n karisimh) gaz yakici brilére sahip,
modulasyonlu fanli, yliksek ve/veya dusuk sicaklik isitma devrelerini ve boyler devresini
kontrol eden, elektronik kart ile kumanda edilen, yanmayi, gaz ve hava ayarini
modulasyonuyla yapan, kumanda sistemiyle uyumlu emniyet donanimlarina sahip,
hermetik baca yapisina uygun baca tiplerinden B23, B23p, B33, C13, C33, C43, C53, C83
herhangi birisine uygun olarak baglantisi yapilabilen ve yogusma suyu gider baglantisi
olan, Anma Is1 guci 200 kW’tan (172,000 kcal/h) bluylk olan yogusmali kazanlarda,
yogusma sivisi noétralizasyon Unitesi ile notralize edilerek atik su sebekesine bosaltilan,
ayrica gerekmesi halinde dahili veya harici kontrol Uniteleriyle, dis hava, i¢ hava kontrold,
boyler sicaklik kontroll, haftalik programlama vb. calisabilme &zelligine sahip duvara
asilabilen kazanin igyerinde temini, montaji ve ¢alisir durumunda teslimi.

Not:
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1- Cihaz kapasitesi olarak 50 ° / 30 °C gidis dbnus suyu sicakliklarinda verebilecegi
kapasite esas alinacaktir.

2- Hermetik baca seti fiyatlara dahildir.
3- Ara kapasitelere ait birim fiyatlar enterpolasyonla bulunacaktir.

2.9 RADYATORLER, RADYATOR MUSLUKLARI VE KOLLEKTORLER

ilgili Pozlar:

165-708 Panel Radyator PKKP600

169-403 Panel Radyatér Montaj Elemani Pkkp/600

170-201 Kdse Tipi Radyatér Muslugu 1/2"

170-401 15 @ mm Radyatér Muslugu Termostath 1/2" (kdse)

204-988-990 Kuresel Vanali Kollektor

Yapisal konstruksiyonu TS EN 442-1/2/3 standardina uygun, 1sil guglerini CE isareti
veren laboratuar raporuyla kanitlayan, su gecen ylzeylerde TS EN 10130 standardina
gore Fe P01 kalite ve minimum1,11 mm. kalinlikta soguk ¢ekilmis sacdan imal, TS EN
442/1 standardina gére maksimum c¢alisma basincinin en az 1,3 kati basingta (en az 520
kPa) test edilmis, TS EN 442/2 standardina gore test edilerek isil gugleri tespit edilmis,
cinko veya demir fosfat Uzerine astar boyali ve son kat elektrostatik toz boyali, ambalajli
olarak igyerinde temini ve montaji ile TMO nun uygun goérecedi nitelikte radyatdor muslugu
ve baglanti rakorunun (termostatli olanlar termostath kafa ve adaptoérl baglanti rakoru ile
birlikte) isyerinde temini ve yerine montaji. yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina
dahildir.

Yerden isitma sistemlerinde; radyator baglanti hatlarinda 1sitma suyunun dagitiimasi
ve toplanmasi igin kullanilan; piring malzemeden mamul kolektorun is yerine temini ve
montaji. (¢cikis baglantisi @16x2mm)

2.10 KOLLEKTOR BORUSU VE GENLESME DEPOLARI

ilgili Pozlar:

173-102 Kollektor Borusu

173-305 Kollektor Agzi

Projesinde belirtilen gerekli uzunlukta dikigli borunun iki ucunun kullanilan boru et
kalinliginda bombeli sacla kaynatillarak kapatiimasi, yapilacak agiz caplarindan daha
kUguk eliptik delikler agilarak ve bu delikler sicak olarak disa dogru sisiriimek suretiyle TSE
ye uygun Ol¢ide flansh bulunan borularin kaynatiimasina uygun gelecek sekilde dizgun
agizh kollektérin yapilmasi, manometre, hidrometre, termometre, bosaltma muslugu gibi
geregler icin mangon kaynatilmasi kazan, duvar ve benzeri yerlere monte edilmesi beher
kollektdr agzi icin 50 cm.ye kadar kollektor borusu ile yukarida izah edildigi sekilde imal
edilmig, kollektor borusuna, projesine ve TSE ye uygun olarak hazirlanmig flangh agizlarin
kaynatiimasi, iki kat silyen ve iki kat yagli boya ile boyanmasi. yiklenici kari ve genel
giderler teklif fiyatina dahildir.

174-510-515 Celikten atm.Kapali Degis.Diyafram.Gen.Depo

TS. 11424'e uygun Olcu ve nitelikte ¢elik malzemeden (En az TS EN 10025-1/2/3/4/5
Fe 37-2 malzemeden) uretilmis, atmosfere kapali genlesme deposu gaz doldurma ventili,
ventil muhafazasi su doldurma agzi, membran degistirme flansi, en az 100 °C'ye dayanikh
diyaframi (Membrani) (diyafram malzemesi; Etil propilen, butil, nitril, tabii ve stirol, butadien
kaucuk veya bunlarin karigimlar) ile birlikte tank govdesi, yuzey temizleme usuline uygun
temizleme banyolarinda temizlenecek tum yuzeyler fosfatlanip dis yuzeyler elektrostatik
method ile boyanip firinlanacaktir. Genlesme deposu ¢elik levha ve diyafram et kalinligi en
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az 2 mm. olacaktir. Gaz odasi inert gazlar ile doldurulmus (Azot, Helyum v.b) tankin
komple isyerinde temini ve montaji.

Not:

1- Sanayi ve Ticaret Bakanl§i tarafindan yayimlanan 97/23/EC Basingl Ekipmanlar
Yénetmeligi uygun olarak dretilmig, CE sertifikali olacaktir.

2- Deponun sizdirmazlik deneyi minimum isletme basincinin 1.5 kati basingta,
basingli su ile test edilecektir. 50 Lt. kapasitenin (zerindeki depolar yere montaji
yapilabilecek sekilde ayakli olacaktir.

8 Atmosfer isletme Basincinda;

2.11 DEMIR BORULAR

ligili Pozlar:

201-104-105-106-107-108-209 Dikisli Borular

201-208-209-210-211-212-213 Dikigli Galvanizli Borular

36.062/KH-11 Galvanizli Disli Celik Boru 6"

201-400 Montaj malzemesi

TSEye uygun, celik borularin igyerinde temini, projesine uygun olarak kesilmesi,
baglantilarinin yapilmasi igin fitings ve tespit malzemeleri, vida Uzerine surilen stlyen,
grafit, keten vb. malzeme ve iscilik yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.

Fabrikasinda basin¢g deneyi yapilmis galvanizli digli ¢elik borularin mansonlari ile
birlikte satin alinmasi, hendek kenarinda hazirlanmasi, hendek igine indirilmesi, proje ve
sarthamesine gore yerine yerlestiriimesi, gerektiginde kesilmesi ile yeniden dis acilmasi ve
dosendikten sonra basin¢ deneyine tabi tutulmasi basin¢g deneyi icin gereken suyun
temini, her turli malzeme ve iscilik, alet edevat giderleri, muteahhit kari ve genel giderler
dahil ( yalniz borunun hendek kenarina tasinmasi ile bas baglanmasi bedelleri harig)
yerine dosenmis galvanizli disli ¢elik borunun bir metre tul bedeli.

2.12 PiSSU BORULARI

ligili Pozlar:

204-401-402-403-404 Pvc Pissu Borusu

113-201-202 Havalandirma Boru Ve Sapkasi @70 Mm

TS-275-1 EN 1329-1e uygun, sert PVC plastik pis su borularinin igyerinde temini ve
ge¢me muflu olarak yerine montaji ayni borudan g¢atiya havalandirma c¢ikariimasi ve
sapkasinin montaji icin malzeme ve iscilik yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina
dahildir.

2.13 TEMIZSU BORULARI

ilgili Pozlar:

204-3102-3103-3104-3105 Polipropilen (Ppr-C) Temiz Su Borusu

204-3300 Montaj malzemesi

DIN 8077- 8078e uygun, polipropilen (PPR- C), Tip; 3ten mamul ve Saglik
Bakanlhigindan icme suyu borusu olarak kullaniimasinda sakinca bulunmadigi
belgelendirilmis, borularin igyerinde temini, projesine uygun olarak kesilmesi, fizyoterm
kaynak makinasi ile baglanti pargalarinin boru uglarina 260 °C sicaklikta sikilarak kaynak
edilmesi, Kaynak igin her tirli malzeme, montaj malzemesi ve iscilik, yuklenici kari ve
genel giderler teklif fiyatina dahildir.
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2.14 VANALAR

ilgili Pozlar:

210-623-62-4625-626 Piring Kuresel Vanalar

210-790/702-790/703-790/704-790/706 Tam Gegisli Klresel Vanalar

214-107-209 Samandira Ve Mekanik Kumandali vanalar

Su, hava ve buhar tesisatinda piringten kesici elemanli TSE kalite uygunluk belgeli,
pik karbonlu gelik veya paslanmaz gelikten, vidali veya flangl, gecise bir kure ile kumanda
edilen, elle acilip kapama duzenli kuresel vanalarin igyerinde temini ve yerine montaiji.
yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir. Kapali alanlarin disindaki tim vanalar
izolasyonlu olacaktir.

2.15 POMPALAR

ilgili Pozlar:

MOF-12 Radyator Hatti Isitma Devresi Sirkulasyon Pompalari v = 2.0 m3/h h =
3.5 mss tip = 1slak rotorlu,frekans konvertorli

239-501 Dalgi¢ Tipi Pissu Pompasi

TSE kalite belgeli, maksimum calisma sicakhigi 120 C°, maksimum 40 C ° ortam
sicakhgina dayanikli, 6 bar galisma basincina sahip Flang: DN40-DN100 (DIN 2531le
uygun ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

2.16 PISLIK TUTUCULAR

ligili Pozlar:

221-201-202-203-204 Pislik Tutucular

Sivi, buhar ve gaz donanimina monte edilecek, TSE kalite belgesini haiz, akiskanin
basing ve sicakligina tabi olarak govdesi piring, bronz, dokme demir veya celikten, i¢
suzgeci piring veya paslanmaz celikten, stzgeci kolayca sokulip temizlenebilen, flansli
veya vidali katologu Idarece onanmak lizere segcilecek pislik tutucunun isyerinde temini ve
yerine montaji yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

2.17 HAVA TAHLIYE CIHAZLARI VE CEKVALFLER

ilgili Pozlar:

224-301 Otomatik Hava Atma Cihazi

Sivi dolu kap veya borularda biriken hava ve gazlari atmak igin monte edilecek,
uygun kapasitede, g¢alisma basin¢ ve sicakligina tabi olarak bronz, dokme demir piring
veya celikten mamul, paslanmaz celikten samandirali veya termostath cihazin isyerinde
temini, yerine montaji ve igler halde teslimi, yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina
dahildir

227-205-206-303-305 Geri Tepme Ventili

Sicak veya soguk su tesisatinda kullanilacak, TS EN 1074-3'a uygunluk belgeli, ufak
capta olanlar vidal, piring veya bronzdan, daha buyuk c¢apta olanlar vidali, piring veya
bronzdan daha buyuk c¢aptakiler, flansli ve ddokme demirden, menteseli veya oturmall
klapeli veya bilyeli yatay veya dik konumlarda calisabilen sizdirmaz geri tepme ventilinin
isyerinde temini ve yerine montaji, yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

2.18 BORU IZOLASYONLARI

llgili Pozlar:

230-807-809 Uzeri Aluminyum Folyo Kapli Prefabrik Boru
Camyunu lle Boru lzolesi 11/4 - 11/2" - 30 mm
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izole edilecek borunun dis ¢apina uygun olarak hazirlanmis takriben 60 kg/m3lik
bakalitli, bezli, aluminyum folyo kapl prefabrike izolasyonla izole edilip vana, dirsek,
ayrilma gibi kisimlarda izolenin halat cam yunu ile ayni kalinlikta devam ettiriimesi, bu
kisimlarin beyaz tulbentle sariimasi izole Uzerinin tutkallanmasi yagli boya ile iki kat
boyanmasi, nemli yerlerde tutkal ve yagliboya yerine m2ye 1 kg olacak sekilde bitumlu
astar surulmesi; 3-4 saat kurutulduktan sonra TS- 105 tip-2de Ozellikleri belirtilen bitimun
m2ye 1 kg olacak sekilde surulip (En az 135, en ¢ok 160 °C’de sicak olarak) sogumadan
bitumUn emdirilmis, fabrikasinda veya santiyede cam tulu fibro cam FT 66 veya benzeri ile
sarilmasi, yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

241.411-416-421 Kauguk Kopigl ile Soguk Su Boru izolesi

Ekstruzyon metoduyla elastomerik kauguk kopuk esasli malzemeden, izole edilecek
borularin dis ¢aplarina uygun olarak Uretilen, -45 ile +105°C arasindaki sicakliktaki soguk
ve Ik ylzeylerin yalitiminda kullanilan; 1si iletkenligi A (0°C) 0.040 W/mK, su buhari
difuzyon direng katsayisi A7000, yangin mukavemeti Class O sinifi, ortalama 40-75 kg/m3
yogunlukta, olan kapali hucreli, esnek elastomerik kauguk kdépik hazir prefabrik boru
yalitim malzemesi ile, izole yapilacak boru ylzeyindeki pas ve kirlerin temizlenmesi ve iki
kat sulyen ile boyanmasi, iki metre boyunda imal edilmis elastomerik kauguk kopuk izole
malzemenin boru dig caplarina uygun segilerek boruya gegcirilmesini takiben ayrik iki
yakasina kauguk kopugu igin ozel gelistiriimis yapistirici surulerek yapigtirlmasindan
sonra yarik Uzerinin ve her iki metrede elastomerik kauguk kopuk boru izolelerin ek
yerlerinin 3 mm. kalinhginda kendinden yapisir elastomerik kauguk bant ile birlestiriimesi;
yapistirma islemi yapilamayan yerlerde (vana vb.) izoleli, kendinden yapiskanh kauguk
bandin segilen yalitim kalinhgi kadar sarilarak kullaniimasi; elastomerik kauguk kopugu
prefabrik izole malzemesi dis ortamlarda kullanildigi zaman dis etkenlerden korunmasini
saglamak igin Ozel imal edilmis iki kat UV koruma boyasi surilmesi mecburi olup, adi
gecen izole malzemelerinin temini, is yerine getirilmesi ve montajlarinin yapiimasi.sulyen
boya ve UV boyasi bedeli yiklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

2.19 KLIMA VE ASPIRATORLER

Duvar Tipi Aspirator
Projesinde belirtilen miktarda ve yerlerde100 m3/h 10 mSS kapasitesinde duvar tipi
aspiratorun temin ve montaj bedeli yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

MOF-03-04-13-14 Duvar Tipi Split Klima

Projesinde belirtilen miktar ve kapasitede (TS 7936 EN 60335-2-40, TS EN 14511-4)
Standartlarinda, hermetik kompresore sahip 1sI pompali (heat-pump),otomatik olarak
programlanan, kablosuz uzaktan kumandali, hava yénlendirme kanatlari ile asagi /yukari,
saga/sola yonlendirme yapan, elektrik kesilmelerine karsi hafiza korumali, ilk ¢calismaya
baslama ve sogutma- sodutma fonksiyonlari arasinda gegiste gecikmeli galisma ile
kompresor korumasina sahip, defrost ikazi, nem alma fonksiyonu, temizlenebilir hava
filtresi, 1sitma yaparken soguk hava ufleme dnleme tertibati, sleep fonksiyonu, dort devirli
ic Unite fani, asir yuk koruma, i¢/dis Unite buzlanma oOnleme tertibati,isitma-sogutma
yapmadan hava sirkilasyonu yapan, otomatik fonksiyon se¢me 0zelligi, calismayi
gOsteren lambasi bulunan duvar tipi duvar tipi split klima cihazinin g¢aligabilmesi igin
elemanlar arasi 5 mt bakir borusu ve elektrik irtibatlari, her turli donanim ve gerekli
aksesuarlari olan cihazin temini, montaji ve igler halde teslimi, yuklenici kari ve genel
giderler teklif fiyatina dahildir
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2.20 SU SAYACLARI
103-109 Soguk Su Sayaci 4"

2.21 POMPA GRUBU VE HIDROFORLAR :

107-625 Tek Pompali Dusey Milli Santrifuj Pompali Tam Otomatik Paket Hidrofor 7.5
m3/h - 60.0 mSS

MOF-Yangin Séndiirme Pompasi ; 120 M3/H - 90.0 mSS

MOF-Dizel Pompa, 120 m3/h - 90.0 mSS

MOF-Elektrikli Pompa, 5.0 m3/h - 95.0 mSS Jokey Pompali (Emme Ve Basma
Agzindaki Vana Ve Armaturler Dahil)

MOF-YANGIN SONDURME POMPASI

Yangin sondurme sistemi igin tesis edilecek yangin pompasi, projede belirtilen
kapasitelerde olmak Uzere 1 adet elektrikli, 1 adet dizel yangin pompalari ile 1 adet jokey
pompadan olusacak, sistem projede belirtilen hacimde 16 Atu genlesme tankina haiz
olacaktir. Yangin pompalari “Turkiye Yangindan Koruma Yoénetmelidi” ne uygun olacaktir.
Elektrikli yangin pompalari elektrik kesintilerinden etkilenmeyecek sekilde sebeke ve dizel
pompa panosundan ayri ayri beslenecek, enerji besleme kablolari 90 dakika yangina
dayanikh olacaktir. Elektrik kesilmelerinde dizel pompa otomatik olarak devreye girecektir.

Yangin pompalari ¢elik profilden sasi Gzerinde 1 asil, 1 yedek yangin pompasi ve 1
jokey pompa ile genlesme tankindan olusan komple set halinde temin edilecek, pompa
emis agzinda reduksiyon, yukselen milli ve izleme anahtarli vana ile manometre, basma
agzinda reduksiyon, disko c¢ekvalf ve izleme anahtarli kelebek vana ile manometre
bulunacak, pompa setinde ayrica projede belirtildigi sekilde her bir pompa ¢ikis agzinda
cekvalfle kelebek vana arasindan alinan bir “T” ile kelebek vanalar araciligi ile baglanti
yapilarak yangin suyu deposuna ortak test hatti yapilacak, test hatti gegen debiyi tespit
etmek Uzere flowmetreye haiz olacaktir. Sistemde ayrica yangin suyu deposu seviye
kontrol duzenegi bulunacaktir.

Elektrikli yangin pompasi , elektrik motor tahrikli, rijit kaplinli, DIN 24255 normlarina
uygun, yatay, tek kademeli santriflj tip, pompa karaktesitik egrisi NFPA Bolim 20’ye
uygun, pompa carki uygun hidrolik degerlerde calistirimak Uzere tornalanmig, statik ve
dinamik olarak balanslanmig, 6zel mekanik salmastrali, pompa mili AISI 420 paslanmaz
celik, pompa govdesi GG25 dokimden mamul, fan sogutmali, elektrik motoru IEC
normlarina uygun, IP54 korumali, 2900 d/d, trifaze, asenkron tip olacak, toplu Unite halinde
profil sasi Uzerine yerlestiriimis olacaktir. Pompa emis agzinda flansli reduksiyon, 1 adet
kelebek tip vana, basma agzinda flansh rediksiyon, 1 adet disko tip ¢ekvalf ve 1 adet
kelebek vana bulunacaktir.

Dizel motor akupleli yangin pompasi, DIN 24255 normlarina uygun, yatay, tek
kademeli santrifuj tip, pompa karaktesitik egrisi NFPA Bolum 20’ye uygun, pompa carki
uygun hidrolik degerlerde calistirlmak Uzere tornalanmis, statik ve dinamik olarak
balanslanmis, 06zel mekanik salmastrali, pompa mili X30Cr13, pompa govdesi GG25
dokimden mamul, IEC normlarina uygun, dizel motor ile tahrik edilen, toplu bir Gnite
halinde profil sase Uzerine yerlestiriimis olacaktir. Dizel motor, yakit deposu otomatik sar;j
donanimh akimulatérli mars sistemli olacaktir. Emis agzinda flansl rediksiyon, 1 adet
kelebek tip vana, basma agzinda flansh rediksiyon, 1 adet disko tip ¢ekvalf ve 1 adet
kelebek vana bulunacaktir.

Jokey pompa kavitasyon riski duguk, gok kademeli, flangl elektrik motoru rijit kaplinle
elektrik motoruna akuple edilmig, dénen elemanlarda EN 294 normlarina uygun tam kapali
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kaplin korumasi saglanmis, diger ana yangin pompalariyla birlikte profilden sasi tzerinde,
pompa emis agzinda reduksiyon, manometre ve kuresel vana, basma agzinda reduksiyon,
disko gekvalf, manometre ve kiresel vana bulunacak, dikey tip, 6zel mekanik salmastrali,
pompa mili, garklari, difuzorleri, gomlegi ve govdesi minimum AISI 304 paslanmaz c¢elikten
mamul, elektrik motoru IEC ve TSE normlarina uygun, fan sogutmali, IP54 korumali, 2900
d/d, trifaze, asenkron tip olacaktir.

Yangin Kontrol Elektrik Panosu ana yangin pompalari ile gerekli tm emniyet,
koruma, sinyal ve alarm sistemleri ile donatiimig olacak, genlesme tanki uzerindeki basing
sensorleriyle pompanin devreye giris ve ¢ikis otomasyonunu saglayacak, manuel veya
otomatik isletim sistemi secimi, iletisim, ariza sinyali, kuru ¢alisma, dusuk su seviyesi
sinyali, otomatik test fonksiyonu ve alarm sireni gibi dizeneklere haiz olacaktir. Jokey
Pompa Elektrik Panosu koruma ile ilgili tim Olgum ve degerlendirme fonksiyonlarini
elektronik olarak gerceklestirecek ozelliklerde olacak, pano 6n paneli Uzerinde galisma,
min/max su seviyesi, pompa ariza ve galisma sinyali ayrica bir reset butonu ile 3 konumlu
salter bulunacak, bu salterler ile pompanin otomatik ve manuel c¢alisma modlari
secilebilecek veya pompa durdurulabilecektir. U¢ konumlu salterin isletim konumu yayli
olacak birakildiginda kendiliginden pompalari durduracak konuma gegebilecektir. Kontrol
panosu govdesi termoplastik malzemeden enjeksiyon presleme yontemiyle imal edilmis
olacak ve panolar IP54 koruma sinifinda olacaktir. Panolarin elektrik beslemesi 380 V-50
Hz trifaze gerilimle yapilacak, sebekede olabilecek +%10 Voltaj dalgalanmalarindan
etkilenmeyecektir.

Genlesme Tanki 16 atd konstriksiyon basincinda, EPDM malzemeden degisebilir
membranli olacak, tank gdvdesi 6zel silisyumlu sagtan derin sivama pres yontemiyle imal
edilmig, pargalarin birlestiriimesi gaz alti kaynagi ile gergeklestiriimis, dis yuzeyi 6zel
epoksi firin boya ile boyanmis olmali, baglanti agizlari karbon celiginden imal edilmis
elektrogalvaniz kapli veya epoksi firin boyali olacaktir.

Yangin pompalari CE belgesine, Uretici firma ise “ISO 9001-2000 Kalite Belgesi’ne
sahip olacaktir. Uygulama asamasinda sdz konusu yangin pompalari idare onayina
sunulacaktir.

Projesinde gdsterilen yerlerdeki yangin sondirme hidroforunun temini, isyerine nakli,
montaji, yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.

Not: Pompa binasina, 2 adet 1500 w’lik Termostath elektrikli 1sitici konulacaktir.

2.22 YANGIN TESISATI

1001-02 Yer Ustl yangin muslugu (hidrant) 4”’x21/2”x21/2”

Govdesi pik dokum; sit-supab ve su alma kapaklar piringten supap mili paslanmaz
celikten, boyutlari TS-2821/1e uygun, vana kapatildiginda donmaya karsi 6zel otomatik ve
su bosaltmali, geri tepme vanali ani basinglarda sok etkisine dayanikli; tirbdlanssiz,
surekli dizgun akish; (Kanatgikh sitli) iki su alma agizli, standarda uygun renklerde yagh
boyali; sizdirmaz contali, flang baglantili yukselmeyen milli hidrandin is yerinde temini ve
yerine montaji.

HIDRANT DOLABI

Ayakli, Catili  Yangin Hidrant Dolabi

Yangin hidrant dolabi, kasa ( ¢ati, gévde, makaralar, kapak ) ve sehpa’dan olusacak,
TS EN 671-1 Belgeli olacak, Uretici firma ISO 9001:2000 belgesine sahip olacak, trinde
CE Belgesi aranacaktir. Yangin hidrant dolabi, montaj ve kullanim hatalari disinda imalat
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hatalarina kargi 3 yil garantili olacak, garanti belgesi montaj, bakim ve kullanim
kilavuzlari bir kitapgik halinde Urunle birlikte sunulacaktir.

YANGIN HIDRANT DOLABI CATISI:
Tek parga olarak igerisine yagmur suyu almayacak sekilde, one ve arkaya iki meyilli
olarak dizayn edilmis olacaktir.

YANGIN HIDRANT DOLABI GOVDESI:

Yangin hidrant dolabi sagtan komple imal edilmis igcerisine yagmur suyu almayacak
sekilde bukulmus, kapaklar iki bukumlu olarak imal edilmig olacaktir. Kapaklar govdeye
gerekli gugte Cr-Ni menteseler kullanilarak monte edilecektir. Kilit sistemi komple Cr-Ni
malzemeden kapaga gomullu bir sekilde, kilit Gzerinde Uretici firma ismi bulunacak sekilde
imal edilecek, govdenin dort yuzeyinde de, kasa govdesi arkasinda ve kapakta YANGIN
ve FIRE, kasa govdesi yan yuzeyinde FIRE HOSE pres baskilar olacaktir. Gdvdede bir
adet makara bulunacak, makaralar gerekli mukavemetin saglanabilmesi i¢in, pres baskili
olacaktir. Makara gobeginde hortumun ilk kez sarilmasini kolaylastiracak bir kanal mevcut
olacaktir. Makara kolu, gerekli mukavemette 6zel kalin gelik sagtan imal edilecek, makara
dolap igerisinde 270° agi ile c¢ikartilabilme 06zelligine sahip olacaktir. . Makara Kolu
uzerinde kullanim semasi, uyarici yazi ve firma bilgileri serigrafi baskili seklinde
bulunacaktir. Cati, gévde ve makaralardan olusan komple kabin dis sartlara uygun, RAL
Kirmizi renkte, elektrostatik polyester toz boya ile boyanacaktir. Yangin hidrant dolabi tek
kapakl olacak, sa¢ kapak Uzerindeki uyarici yazilar baski kabartma seklinde olacaktir.
Yangin hidrant dolaplari kalite kontroll yapiimis sekilde, ambalaj icinde sevk edilecektir.

YANGIN HIDRANT DOLABI SEHPASI:

Yangin hidrant dolabi sehpasi govde ve catiyi tasiyacak sekilde gerekli mukavemeti
saglamasi amaciyla en az 3 mm sacdan bukulerek imal edilecek, sehpanin gévdeye ve
zemine baglantisi igin yeterli sayida civata deligi bulunacak, dig boya kaplamasi kabin
Ozelliklerinde olacaktir.

YANGIN HIDRANT DOLABI iC MALZEMELERI:

Yangin hidrant dolabinda 1 Adet 27%” 30 metre hortum, 1 adet 272" kumandali lansi
bulunacaktir. Hortum 27%"- 30 metre uzunlugunda, ¢alisma basinci 12 atu, test basinci 24
atl, disi sentetik, i¢i kauguk kaplama olacaktir. Hortumun her iki ucunda storz tip
aliminyum doévme rekorlar bulunacak  olacak, enjeksiyon baskili rekorlar kabul
edilmeyecektir. Rekorlar hortuma kelepgesiz baglanti ile baglanacaktir. Lans, 22"
kumandali, ¢ konumlu, suyu agma, kapama ve pulverize yapabilme 6zelligine sahip, DIN
14365 normunda, storz tip rekorlu olacaktir.  Rekorlar aliminyum dovme olacak,
enjeksiyon baskili rekor kabul edilmeyecektir. Dolap 6 kg kapasitesinde yangin tupu
konulabilir bigimde dizayn edilmis olacaktir.

Projesinde gosterilen yerlerdeki yangin hidrantlarinin temini, igyerine nakli, montaju,
yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir.

2.23 HDPE BORULAR

MOF- 20-21-22-23-24. HDPE BORU PN 16 - 263 mm @90 mm @110 mm @180
mm c¢aplarinda

HDPE 100 borular ISO 9001:2000 guvencesiyle TSE 418 prEN 12201, ISO 4427 ile
DIN 8074’e gore, eklenti pargalari TSE 418-3 prEN 12201-3 Uretilmis olacaktir. Tum
sistemde PN16 basin¢ sinifina dayanikli boru ve eklenti pargalari kullanilacaktir. Borular
90 mm (dahil )capa kadar birbirlerine elektrofiizyon kaynak yéntemi, 110 mm ve daha
blyUk caplarda alin kaynagi metodu ile birbirlerine baglanacaktir.

Elektrofuzyon Kaynagi Yapilirken Dikkat Edilecek Hususlar :
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Kaynak yapilacak malzemeler ayni parametrik degerde olacaktir. Calisma ortami
temiz olacak, kaynak olacak yuzeyi yagmur, kar, gamur, yag gibi ortamlardan korunacaktir.
- Kaynak yapilacak yuzeye elle temas edilmeyecektir. Elektrofizyon i¢in misaade
edilebilir ortam sicakhgi -10°C £45°C olacaktir. Borular agiz kismi kendi ekseni ile dik agi
yapacak sekilde dizgunce kesilecektir. Borunun kaynak yapilacak yuzeyi, yag, kir
kalmayacak sekilde, kazima aparati ile kazinarak temizlenecektir.

Aln Kaynagi Yapilirken Dikkat Edilecek Hususlar :

Kaynak vyapilacak malzemeler ayni parametrik degerde olacak, et kalinliklari
arasindaki fark %10’ dan fazla olmayacaktir. Calisma ortami temiz olacak, kaynak
yuzeyi, yagmur, kar, camur, yag gibi ortamlardan korunacaktir. Kaynak yapilacak yuzeye
elle temas edilmeyecek, hava sartlarinin uygun olmasina (ruzgar, sicak, nem, toz vb.)
dikkat edilecek, -5°C sicaklik altinda kaynak yapilmayacaktir. Kaynak yapacak kiginin iyi
egitilmis olmasi zorunlu olacaktir.

Alin Kaynagi islem Sirasi :

Borular alin kaynak makinesine yerlestirilecek ve aparatlarla saglam bir bigimde
sikigtirilacaktir. Traglayici aparat, kaynak makinesinin kolon milleri Gzerine yerlestirilecek
ve dikkatli bir sekilde borularin alin yuzeyleri traglanacaktir. Traglanan yuzeylerin ayni
eksende olup olmadigina ve alin alina birbirine temas edip etmedigine bakilacaktir.
Borularin alin yuzeyleri arasina isitici plaka girecek sekilde birbirinden uzaklastiricaktir.
Kaynak makinesi imalatgisinin teknik verilerine veya formullerle hesaplanan verilere goére
belirlenen sicaklik ve basing altinda, isitici plaka, boru alin ylzeylerine uygulanacaktir.
Isitici plaka aradan gikartilacak ve borular alin alina getirilerek belli bir sure ve basing
altinda tutulacaktir. Sdrenin bitiminde basing kaldirilacak ve boru sogumaya birakilacaktir.

HDPE Borularin Désenmesi :

HDPE borularin désemesi ATV-A 127 ve EN 805 standartlarinda belirtilen kurallara
uygun olacaktir. Borular kanal disinda kaynatildiktan sonra kanal igerisine indirilecektir.
Kanal kazisinin dar tutulmasina 6zen gosterilecektir. Montaj sirasinda borular higbir
suretle ezilmeyecektir. Nakliye veya stoklama sirasinda hasara ugramig olan, sivri uclu
araglar veya tas ve benzeri materyallerle zedelenmis borular kesinlikle kullaniimayacaktir.
Kanal igerisinde yeraltt suyu veya yagmur suyu birikintisi kesinlikle olmayacak, su
birikintisi varsa, pompa yardimi ile bosaltilacaktir. Dolgu malzemesi igin yapisik olmayan
kum, cakil, karisik taneli karma kum ve cakil kullanilacaktir. Kanal derinligi en az 90 cm
olacaktir. Kazi topragi dolguya elverisli ise, yataklamaya gerek kalmadan boru dogrudan
kanal tabanina yatirilabilir. Kazi topragi tasl ve sulu gibi dolguya elverigli degil ise kanal
derinligi arttinlacak, kum ile vyataklama yapilacaktir. Yapilacak yataklama kalinligi
minimum 100 mm + 1/10 DN olacak, yataklama malzemesi hafif ¢alisan bir kompaktor
yardimi ile % 95 mukavemet saglanincaya kadar sikistirilacaktir. Boru yan dolgulari 30 cm
kalinlikta dokulerek hafif kompaktor ile yine % 92 - 95 oraninda sikistirilacaktir. Bu islem
her 30 cm'de bir boru Gzerini 30 cm gegene kadar devam ettirilecektir. Boru tzerini 30 cm
gectikten sonra dolgu iglemi orta gucgte kompaktor ile sikistirlmak sureti ile
tamamlanacaktir.

2.24. TANK ISITICILARI
411-204-205 Elektrikli Tank Isiticisi Ve Termostati 2.5 Kw - 220 V

2.25 SU DEPOLARI
412-300 Isiticisiz Depo
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TS 712 ye uygun silindirik, bas kisimlari bombeli, kaynakli, onayli projesine goére
uygun, imalata baglanmadan 6nce kumlanarak astarlanmig, imalatin tamamlanmasini
muteakip paslanmaya karsi igi ve disi epoxy boya ile boyanmis mevzii olarak doldurma,
havalik, bosaltma borulari i¢in flanglari , bosaltma vanasini ve yerine montaji igin gerekli
tasiyici temel ve kirisleri de dahil olmak Uzere teknik sarthameye uygun herbiri 60 000 It
kapasiteli 2 adet deponun igsyerinde temini, yerine montaji, disinin donmaya kars1 10 cm
kalinliginda tas yunua ve uzeri 0,50 mm galvaniz sagla kaplanmig izolasyonu, yuklenici kari
ve genel giderleri teklif fiyatina dahildir.

istekliler su depolarina ait temel yapisini projelendirecek ve teklif bedeline dahil
edeceklerdir. Deponun silindirik dis yuzeyi en az ug¢ yerden ¢gepegevre mukavim bir sekilde
U profilden gember ile guglendirilecektir. Depolar St-37 malzemeden mamul, sac kalinligi
min. 5mm olacaktir.

Ozel PRIZMATIK MODULER GALVANIZLiI SU DEPOSU 20,00 m3

Tamami TSE Standardlarina goére DIN 1614 kalitesinde derin ¢ekme sacindan sicak
galvaniz metodu ile kaplanmis, tum i¢-dis malzemeleri, gergi gubuklari, civatalari, ayagi,
uygun sicak daldirma galvanizle kaplanmig celikten mamul moduler su deposunun
isyerinde temini ve tesisata baglanarak yerine montaji. Diger ozellikler B.F.T. 105.600'Un
aynl.

Depolara su temini kuyulardan saglanacaktir.
2.26 LPG DEPO VE AKSESUARLARI

MOF-7 GAZ ALARM KONTROL PANOSU
(Dedektorleri ve elektrik kablolamasi dahil)

Kazan dairesine bir adet gaz alarm panosu kurulacaktir. Cihaz beslemeleri UPS
kesintisiz gu¢ kaynagi uzerinden yapilacaktir. Toplam 3 adet Katalitik Exproof Gaz sensor
kullanilacaktir. 2 adet sensor salon igerisinde uygun yere ve zemin seviyesinden 30 cm
yuksege, ayni sekilde bir adet sensor de kazan dairesine monte edilecektir. Ayrica maruz
kalacaklari darbelere karsi uygun koruma yapilacaktir. Yapilacak koruma sensorlerin
fonksiyonelligini kaybettirmemelidir. pano da bir adet flasorlu alarm kornasi(220V, min
70dB) olacaktir. Sistem herhangi bir risk durumunda 6nce1. Alarm seviyesinde isikl ve
sesli uyarida bulunacak ve ikinci alarm seviyesinde ise ikinci kademe reglaj istasyonunda
bulunan normal acik el kurmali selonoid vanayi kapatacaktir. Gaz alarm sensorleri
baglantisinda 3 x 1,5 blendajli kablo kullanilacaktir. Tum bu kablolar mevcut elektrik
tavalari/kanallari ile, tava ve kanal bulunmayan glzergahlarda ise PVC kablo kanallariyla
goruntlyu bozmayacak sekilde taginacaktir. Kontrol panosu IP 65 6zelligine sahip
olacaktir.

MOF-8 LPG TANKINA PROPAN YAKIT ALINMASI

En az 2100 Kg Propan yakit yuklenici tarafindan temin edilerek LPG tankina dolum
yapilacaktir. Yakitin LPG tankina dolumu ve sorasin da tankin sizdirmazhgini test etmek
uzere mekanik tesisat kontrolinin ise nezaret etmesi saglanacaktir. Ayrica tanka dolum
Oncesi dolu bos kantar tarti figleri kontrollige teslim edilecektir.

MOF-9 ELEKTRIKLI BUHARLASTIRICI (30 KG/H)

Tanktan alinan sivi LPG ‘nin,elektrik enerjisi kullanarak ¢alisan isitici eleman
yardimiyla gaz fazina gecerek tekrar tanka donmesini saglayan feed back tipi
buharlastirici ( i1sitici) kullanilacaktir.
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Buharlagtirici igerisinde biri ¢galismay digeri emniyeti saglamaya yarasyan 2 ad.
Termostat ve paslanmaz c¢elikten yapilmis bir i1sitici eleman (rezistans) bulunacaktir. isitici
eleman (rezistans) emniyet icin bir kilif igerisine konularak izole edilmis olacaktir.Kilifin ve
buharlastiricinin imalatinda EN 10028’e uygun PN 40 sinifi dikissiz gelik gekme boru
kullanilacaktir.

. Kaynaklar sertifikali kaynakgilar tarafindan toz alti kaynagi ile yapilacak ve tam
penetrasyon saglanacaktir. Butin kaynaklar AD-Merkblatter normunun 6ngordugu sekilde
radyografik kontrolden gecirilecektir. Birlesme yerlerinde DIN 8551’e uygun kaynak agzi
acllacaktir. Buharlagtirici basingli kaplarin Gretimi,testi,ve kontrolinden sorumlu olan Turk
Loydu ve Bureu Veritas tarafindan kontrol edilmis ve belgelendirilmis olacaktir.

. 30 kg/h kapasiteli feed-back elektrikli LPG buharlastiricinin aksesuarlari,
buharlastirici tzerine montajli olup asagidaki gibi olacaktir.:

1 adet Emniyet ventili, 1 adet manometre, 1 adet termometre, 1 adet kapali genlesme
tanki, 1 adet drenaj vanasi, 1 adet isitici rezistans, 2 adet termostat, 1 adet elektrik
panosu ve kablosu

Yukarida teknik ozellikleri verilen buharlastiricinin galisir halde is yerinde montaj

MOF-10 LPG TANKI VE TEQHiZATI
10.1. Tank Teknik Ozellikleri

Tankin hacmi= 5 m3

Tank Tipi c.coovvvennnnnn. - Yatik, Silindirik, Yer Usti
Bombe Tipi................. . Eliptik

Dizayn Sicakligi............ : Min — 10 °C max + 50 °C
Konstruksiyon Basinci ..... : 17.16 bar
TestBasincCl................... : 25.74 bar
Miktar.............coooeeienn. . 1 adet

10.2. Sacglar

Tankin imalatinda EN 10028’e uygun 6zel LPG tank saci kullanilacaktir. Bombeler,
sicak sekillendiriimis EN 10025’e uygun S355 J2 G3 kalite olacaktir. Tank ;basingli
kaplarin dretimi,testi,ve kontrélinden sorumlu olan Tturk Loydu ve Bureu Veritas tarafindan
kontrol edilmis ve belgelendirilmis olacaktir.

10.3. Kaynaklar

Sertifikali kaynakgilar tarafindan tozalti kaynadi ile yapilacak ve tam penetrasyon
saglanacaktir. Kaynak dikigleri normun 6ngérdigu sekilde %100 filmli ¢atlak kontroll
yapiimis radyografik kontrolden gecirilmis olacaktir...

10.4. Tank Aksesuarlari

imalati yapilacak tanka asagida listesi verilen aksesuarlar takilacaktir:

Multivalf grubu:servis ve emniyet gorevleri olan ekipmanlari tek blokta toplayan bir
valf gurubudur. Multivalf grubu iginde ;

Gaz servis valfi:-Tanktan gaz almak veya gaz cekisini durdurmak igin kullanilan
manuel kontrollU bir valftir.

Manometre tank igindeki basinci gosterir (0-25 bar)

Sabit seviye purjori:Dolum sirasinda tanktaki likit seviyesi dolum limitine gelince
klguk bir miktar LPG ‘nin disari dékilmesini saglar.Boylelikle maksimum doluluk limiti
asiimadan dolum sona erdirilir. Multivalf grubu disinda ayrica;
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1 Ad. Dolum valfi: Tanka dolum yapilabilmesi i¢in kullanilan otomatik kapatmali bir
valftir Dolum hortumunun tabancasi ve getirdigi basing iki kademeli olarak valfi agcar Dolum
sona erince valf otomatik olarak kapanir.

1 Ad. Emniyet valfii Tank icerisindeki basincin 17,5 bar basincin Uzerine
¢cilkmamasini saglayan yaylh tip bir valftir Emniyet valflerinin Gzerinde mutlaka plastik sapka
bulunmaldir.

1 Ad seviye gostergesi: Tank icerisindeki LPG miktarini hacme goére ylzde olarak
gOsteren ekipmandir.

1 Ad likit ¢ikis valfi:Tankin dogal buharlasmayla verebilecedi gaz miktarindan daha
fazlasina ihtiya¢ duyuldugunda,tanktan LPG’nin sivi olarak alinmasini saglayan valf.

1 Ad drenaj valfi:Tankin test ve bakimi sirasinda bosaltilmasini saglayan valf. 1
Ad. Baglanti Adaptori: Tankin tagsinmasina yardimci aparat.

1 Ad. Ayarli . Kademe regulator:Tanktan gelen gazin basincini 1-1.5 bar basinca
dusurerek regule eder.)

Ve bitln bu ekipmanlarin korunmasi amaciyla cam takviyeli polyesterden yapiimis
(CTP) kilitli 1 Ad. Muhafaza kutusu .

10.5. Temizleme ve Boyama

Tankin disg yuzeyi SA 2.5 kalitesinde kumlanacak, kumlanan ytzeylere dnce epoxy
shopprimer uygulanacak olup sonra epoxy astar boya ve son kat olarak da beyaz renkli
polidretan boya ile boyanacaktir. Toplam boya kalinligi ortalama 120 mikron olacaktir.

TSE’ in en son LPG depolama ve depo yerlestirme standartlarina uygun (Binaya en
az 7.5 mt mesafede)

MOF-11 2. KADEME BASINC DUSURME iSTASYONU
Tanktan gelen 1-1.5 bar daki gaz basici Reglaj istasyonunda 50-30 mbar sabit
kullanim basicina dusurular.
ikinci kademe reglaj istasyonunda,
1 Ad. gaz filtresi: gazla birlikte gelebilecek partikil parcaciklari filitre ederek tiketim
cihazlarina temiz gaz gonderilmesini saglar.
1 Ad. reguilator : Tanktan gelen 1-1.5 bar daki gaz basicini 50-30 mbar sabit
kullanim basicina dusurur. DN 25
1 Ad. gaz kesme vanasi (selonoid):Elektriksel kumanda almak suretiyle gaz girisini
kesen veya acan emniyet valfidir. DN 25
1 Ad. yuksek basing manometresi ve vanasi , bir adet alcak basing manometresi ve
vanasi

LPG Tanki ve buharlagtiricinin montaji:

Geri donusglu (feed back ) buharlastirici ile tank arasindaki baglanti; DIN 2448
normuna uygun dikigsiz ¢elik gekme boru ,PN 40 vana ve PN 40 flanglar kullanilarak
yapilacaktir. Buharlastirici elektrik panosu emniyet sahasi disinda,bina icine monte
edilecek.Buharlastiricidan ¢ikan elektrik kablolari,elektrik semasina gére panoya
baglanacaktir..Buharlastiricinin spiral yada kilif boru gegirilmis elektrik kablosu gaz
hattindan ayri agilmis bir kanal igcerisne yerlestirilir.

LPG tanki ile 2. reglaj istasyonu arasindaki borulamada topraga girildigi andaTS 346
ve TS 416 ya uygun piyasada dogdal gaz borusu diye adlandirilan ¢elik borular
kullanilacaktir gelik borularin et kalinhklari en az 2,5mm. olacaktir.borular polietilen bantla
korozyona kargi %50 bindirmeli izole edilecektir. Toprak alti hatlar detay projesinde
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belirtildigi sekilde TS 1446’ya uygun olarak zemin seviyesinden en az 46 cm asagida
olacktir

Tank multivalf ¢ikisina monte edilen ve gaz basincinin 1 bar‘a dismesini saglayan
birinci kademe regultorine, 20cm. Uzunlugunda,yuksek basing sinifi ve gelik orgult esnek
baglanti elemani takilacaktir

2.27 PEXBORU

MOF-1 16*2 mm KILIFLI BORU: Q16*2 mm kilifli boru ve diger baglanti elemanlari
ve aksesuar seti ile beraber temini ve montaiji

2.28 DIGER IMALATLAR

MOF-15-16-17-18-19. Duvar Tipi Elektrikli Isitici ve Termostati : Duvar tipi elektrikli
isiticilar, dogal konveksiyon yolu ile mekan i1sitma i¢in, duvara monte edilebilen, projede
belirtilen 1sitma gucinde, 230VAC elektrikle ¢calisan, 5°C/30°C araliginda termostat ayarl,
istenilen sicaklikta veya sicaklik araliginda sinirlanabilen, don koruma sicakligina
ayarlanabilen, dahili termal eleman ile asiri iIsinmaya kargi korumali, yuksek kalite birinci
sinif gelikten mamul, aliminyum kanatli, borulu tip isitma elemani, altta emis i1zgarasi, Ust
on yuzde desarj panjurlu, 6n yuzeyi diz, RAL boyali metal muhafazali, DIN VDE 0700 ve
EN60335’e gbre su sigrama korumali, DIN VDE 0470 ve EN 60529’a gére IP24 koruma
sinifi sartlarina, ayrica Avrupa Birligi Algak Gerilim Yonetmeligi 73/23/EEC sartlarina
uygun olacak, duvara kolay montaj saglayan duvar montaj aski kaidesi ve vidalari, kablosu
ve toprakli elektrik prizine uygun fisi ile birlikte temin ve tesis edilecektir.

Uygulama sirasinda duvar tipi elektrikli isiticilarin katalog ve prospektisleri idare
onayina sunulacaktir.

Projesinde gosterilen yerlerdeki Duvar Tipi Elektrikli Isitici ve Termostadi temini,
igsyerine nakli, montaji, yuklenici kari ve genel giderler teklif fiyatina dahildir

MOF-03-04 Ust ve Alt Havalandirma : Projedeki dlgiilerinde isyerinde temini yerine
montajl.

1016-007  Yangin Cekvana 4" - Pn 16
1017-000 itfaiye Baglanti Agzi 4"X21/2"X21/2"
1017-101  Damlatma Vana ilavesi

1017-102  Arka Plaka ilavesi

1017-103 itfaiye Bilgi Levhasi

1017-104  Pn 16 Basing Sinifi ilavesi
1020-503  Pompa Akismetre 6"
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